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IHAKKIMIZDA

Dener Making, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bélgesi'nde kurulmustur. 2000 yilindan itibaren CNC
Sac isleme Makineleri tretimine odaklanan firma; Giyotin Makaslar, Hidrolik Abkant Presler, Bilyali
Vidal Abkant Presler, Servo-Elektrik Abkant Presler, Plazma Kesim Makineleri ve Fiber Lazer Kesim
Makineleri Gretmektedir.

2016 yilinda, incesu Organize Sanayi Bélgesi'nde 1.300.000 m? alan tzerine kurulu 155.000 m? kapali
fabrika alani ve 27.000 m? sosyal tesis yatirimi ile buyuk bir kapasite artigi gergeklestirmigtir. Bu yeni
dénemde Dener Making; Taksan Entegre Sistemler, Cift Kolon igsleme Merkezleri, 5 Eksen Simultane
isleme Merkezleri, Dik isleme Merkezleri, Torna ve Taslama Makineleri gibi CNC Metal isleme
Makineleri Uretimine baglamistir.

Yarim asri asan tecrubesi, gucli Uretim altyapisy, nitelikli insan kaynagi ve ¢ok uluslu Ar-Ge merkezi
ile Dener Makina; CNC Sac isleme ve CNC Metal isleme Makineleri alaninda yuksek katma dederli
endustriyel yatirim arunleri sunarak global élgekte lider konumdadir.
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I Yeni nesil bukUum makineleri, kullanicilara yuksek

verimlilik, optimize edilmis ergonomi ve ¢evre dostu
Uretim teknolojilerini dusuk Uretim maliyetleriyle sunar.

Dener Servo Elektrikli Abkant Presler ise yUksek

= e hassasiyet ve tekrarlanabilirlik saglayarak, daha kisa
VE R I M LI cevrim sUreleri ve daha dUsuk bukim maliyetleri ile Servo Elektrikli Abkant Pres %50’ye Varan Enerji Tasarrufu Saglar

Uretim streclerini maksimum verimlilikle destekler. Servo Elektrikli Abkant Pres, hidrolik abkant preslere kiyasla %50'ye varan
“ enerji tasarrufu sunar.
HASSAS I Turkiye'de yerli Servo Abkant Pres Uretiminin éncusu olan
Dener Makina, sektoru farkli model ve tonaj secenekleriyle
yeni nesil bukdm teknolojileriyle tanistirmistir. Surekli Servo Elektrikli Abkant Pres %30'a Kadar Daha Hizlidir

gelisen Urin gami sayesinde; yuksek enerji verimliligine Servo Elektrikli Abkant Pres, hidrolik abkant preslere gére %30'a kadar

sghp, lfullap'lc!.dos'tu've cevreye duyarli gozumler sgparak daha hizlidir. Kisa tepki suresi, servo elektrikli abkant preslerin en 6nemli
sUrdurulebilir Uretimi desteklemekte ve sektdrde dijital avantajlarindan biridir

donustimun 6nUnU agmaktadir.

ABKANT PRES

Kompakt Tasarim

Servo Elektrikli Abkant Pres Cevre Dostudur
Servo sistem, hidrolik yag ve hidrolik bilesenler yerine %100 elektrik

gucu kullanir. Daha az cevresel etki ile temiz ve sUrdurulebilir bir Gretim
¢cO6zUmu sunar.

Hizli ve Hassas Biikiim icin Giiglii Gévde

eco\ friend

Servo Elektrikli Abkant Pres Yiiksek Verimlilik Saglar
Servo sistem; yuksek ivmelenme ve yavaslama kabiliyeti sayesinde ydn

Kullanic Dostu degisimlerini cok hizli gerceklestirir. Bu &zellik, yUksek Uretkenlik ve
T Kontrol Unitesi (/ verimlilik avantaji saglar. Ayrica servo elektrikli sistemler daha dusuk bakim

maliyetine sahiptir.

Arka Dayama

Acil Durdurma Servo Elektrikli Abkant Pres Gelismis Biikiim Performansi Sunar
servo Servo Elektrikli Abkant Pres; yuksek hassasiyet, esneklik ve guvenilirligi bir
arada sunan gelismis bir bukim makinesidir. Bu yapl, dusuk enerji tuketimi
ile Ustun bukum kalitesi saglar.

Ergonomik

¥ Ayak Pedall Servo Elektrikli Abkant Pres Sessiz Calisir
) Servo calisma sistemi, gurultUsuz yapisi sayesinde sessiz ve konforlu bir
Hafif On Destek ‘ calisma ortami sunar.
[ ]
Avantajlar
GURULTU

«  Enerji tiketimini minimize eden yliksek verimli calisma prensibi HIDROLIK YAG
« Uzun vadede dusuk isletme maliyetleri sunan ekonomik ¢6zim :IEDGIEOLIK FILTRE
« Yeni nesil teknolojilerle tam entegrasyon imkani POMPA
« Daha sessiz bir calisma ortami icin gurulti seviyelerinde 6nemli 6l¢lide azalma SILINDIR

: . - . _— VALFLER
- llave guvenlik 6nlemlerine duyulan ihtiyacin azaltiimasi BEKLEME SURESI
« Otomasyon ve kontrol sistemleriyle kolay entegrasyon

- Kararli ve kesintisiz calismayi garanti eden saglam altyapi
«  Yiksek sistem erisilebilirligi sayesinde minimum durus suresi

«  Gerilim giderme islemlerinden gecirilmis, rijit ve dayanikh gévde

6 DENER www.dener.com
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Servo serlsuiruretlm hattinizi hizlandirir, kaliteyi artirir ve enerji tuket|m|n| onemli 6lcuide azaltir.
G Plenelﬁfel hidrolik abkant preslerle karsilastirildiginda; Servo abkant presler ihtiyaclara
51

gore enerji tiilketimini optimize ederek maksimumm tasarruf saglar.

DENER SERVO ELEKTRIKLI VE
STANDART ABKANT PRES

Dusuk maliyet — YUksek karhlik

Govde, hassas frezeleme tezgahlarinda islenmis ve civatall yapi ile birlestirilmistir. Redik-
torler, yiksek mukavemetli rulmanlara sahiptir ve bu yapi yliksek hassasiyetli bikim
sonuglari saglar.

PRES EKiPMANLARI

*  Motor — Reduliktor Sistemi
+ Kayis — Kasnak Sistemi _/ m
atl

VERIMLILIK

* %50 daha az eneriji tiketimi ve %30 daha yuksek Uretim kapasitesi

Min. Maks.

O Yuksek hiz

O Yuksek hassasiyet
O Cevre dostu

O Yuksek uretkenlik

O Cok dusuk elektrik tliketimi
O Cok disik bakim maliyeti
O Daha digik gurilti seviyesi
O Ergonomik yapi

DUSUK GURULTU

» Geligsmis servo kontrol sistemi sayesinde daha sessiz ¢alisma
ve daha konforlu bir Gretim ortami.

Yuksek
Verimlilik
Hizli
Yatirrmin Geri Donusu

www.dener.co mn




|Elektrikli Abkant Presin Calisma Prensibi Nedir?

Servo Abkant Pres, kayis ve kasnak sistemi Uzerinden glcu ileten senkronize cift servo motor ile

tahrik edilir. Ust kiris asagi dogru hareket ettiginde, bukim kuwvveti Ust kocun tUm uzunlugu boyunca » D E N E R
esit sekilde dagitilir.

%30 Daha Hizh Bukim Cevrimi

Robot Teknolojisi

Gelismis otomasyon ve hassasiyet sunan robot kolumuz, Uretim sUreclerinizi
hizlandirmak ve verimliligi artirmak Uzere tasarlanmistir. Yuksek dayanikliligi ve esnek,
programlanabilir yapisi sayesinde farkli endUstriyel uygulamalarda glvenle

kullanilabilir. Kesintisiz performansi, is yukinuzu azaltirken maksimum kalite saglar.

-

(kapali (geleneksel i - P
govde yapisi) govde yapisi) R fian, L N,

e C ti | B 2
O-Frame Sistem O-Frame rErame e

Servo Abkant Pres, kapali O-Frame yapisina sahiptir. -5
Bu sistem, yuksek kuvvetler altinda deformasyon olusmadan 2 ~—-—-g_-_-—:.{ >
rijit bir gdévde saglar. I
Bu sayede takim hizalamasi daha iyi olur ve daha hassas
bukum elde edilir.

%50 Enerji Tasarrufu

BUkum sirasinda yaylarda biriken enerji,
kocgun yukari hareketi esnasinda sisteme

geri aktarilir. Bu sayede bikim sonrasind
servo motorlar tizerinde ilave bir ylk olusmaz.

+ Kocun geri donus hareketi, makinenin yanlarinda konumlandiriimis mekanik yaylar tarafindan desteklenir.

WA E€IDENER 08



IDENER ARKA DAYAMA SISTEMLERI

Bukum kalitesini etkileyen en onemli faktdrlerden biri arka dayama sisteminin tasarimi ve stabilitesidir.
Hatasiz bukUm, kusursuz Urun ve stabil, hassas bir arka dayama sistemi ile mUumkundur.

Dener Makina tarafindan Uretilen arka dayama sistemleri, bukUm kalitesini dogrudan etkileyen en kritik
unsurlardan biridir. Tek adimli ya da ¢cok adimli bukUmlerde, arka dayama sistemi sayesinde 6 eksene
kadar karmasik parcalar bukulebilir. Bilyali vidali arka dayama sistemleri; lineer kizaklar ve servo motorlar
ile desteklenerek yUksek hizda ve hassasiyette kusursuz bukum saglar. Ayrica kademeli arka dayama
parmaklari, her turlt bukim operasyonunun kolaylikla gerceklestiriimesine imkan tanir.

STANDART OPSIiYON OPSiYON

X-R-Z1-Z2 + X PRIME
Arka Dayama

X-R X-R-21-22
Arka Dayama Arka Dayama

Standart Arka Dayama

* X-R servo motorlu arka dayama

» X ekseni igin bilyali vida somunu, ¢ift lineer kizakli X ekseni, uzun X ve R ekseni stroklari
* Konumlandirma Hassasiyeti: £0,03 mm

+ Tekrarlanabilirlik Hassasiyeti: £0,03 mm

» Lineer kizaklar Uzerinde manuel yanal hareketli iki arka dayama parmagi

Opsivonel Arka Dayama

+ X,R, 21,22

+ X, R, 21,722 + X Prime

« X1,X2,R, 21, 22

« X1,X2,R1,R2, 21,22 (A TF TYPE)

IUST KALIP VE ALT KALIP

Makinenin bUkum performansi, yUksek tutma kuvvetine sahip Avrupa tipi kalip baglama sistemi
sayesinde artirilmis, kullanimi daha kolay hale getirilmistir. Alt govde, Z tipi bukUm icin dar yapida
tasarlanmis olup Avrupa tipi kalip baglama sistemi ile uyumludur.

Wila Hidrolik Ust Kalip Tutucu Wila Hidrolik Ust Kalip Tutucu

o
#-rl‘.z —=

Wila Manuel Ust Kalip Tutucu

Hizh Takim Degisimi

Bukum islemi sirasinda dusey toleranslarin maksimum duzeyde kontrol edilmesi sayesinde; yuksek
hassasiyetli baglama, konumlandirma ve hizalama saglanir. Her bir takim segmenti icin ayri baglama
pimleri kullanilarak Ustun baglama kuvveti elde edilir. Maksimum hiz ve guvenlik i¢in sistem; dusey
ve yatay takim yukleme ve bosaltma imkani sunar. Kolay takim konumlandirma icin cetvel (slide rule)
iceren profesyonel bir yUzeye sahiptir ve bdylece maksimum Uretkenlik saglanir.
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Avrupa Tipi Manuel Ust  Avrupa Tipi Pnématik Ust Euro-Amerikan Tipi Amerikan Tipi Manuel Ust
Kalip Baglama Kalip Baglama Manuel Ust Kalip Baglama Kalip Baglama
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Wilson Hidrolik Otomatik Wilson Amerikan Tipi Wila Hidrolik Yeni Standart Wila Amerikan Tipi Hidrolik
Ust Kalip Baglama Manuel Ust Kalip Otomatik Ust Kalip Baglama Ust Kalip Baglama

www.dener.co mn




IKONTROL UNITESI

ESA S 875 W (Standard)

» 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

+ Similasyon ve uretim sirasinda 3D ve 2D gorsellestirme

o 21”7 yiksek ¢6zUnurlikli renkli dokunmatik ekran
*  Tam 6zellikli Windows tabanh uygulama

+ ESA offline yazilim

* USB flash bellek destegi

* 1.000.000’dan fazla parga programi icin sabit disk
» 2D ve 3D otomatik bikim sirasi hesaplama

»  Grafik tabanl Griin ve kalip segimi

DELEM DA 66S (Opsiyon)

» 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

+  Similasyon ve uretim sirasinda 3D makine gdsterimi

o 247 yiksek ¢ozunurluklt TFT ekran

»  Delem Modusys uyumlulugu (modiler dlgeklenebilirli
ve uyarlanabilirlik)

» USB ve gevre birimi arayliz destegi

*  Kontrol Unitesinin goklu gérev ortaminda kullaniciya
6zel uygulama destegi

*  Sensor tabanl bikim ve dogrultma araylzi

*  Profile-S2D offline yazihm

DELEM DA 69S (Opsiyon)

» 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

* Simulasyon ve uretim sirasinda 3D makine gdsterimi
dahil olmak tzere 3D gorsellestirme

* 247 yiksek ¢6zunurlukld renkli TFT ekran

*  Delem Modusys uyumlulugu (modiiler 6lgeklenebilirlik
ve uyarlanabilirlik)

*  USB ve ¢evre birimi araylz destegi

*  Kontrol Unitesinin ¢oklu gérev ortaminda kullaniciya
6zel uygulama destegi

*  Sensor tabanl bikim ve dogrultma araylizi

*  Profile-S3D offline yazilim

€ DENER

IEN iYi KOMPONENTLERLE GUVENLI
VE HASSAS BUKUMLER

Bombeleme (Crowning) Sistemi

Manuel veya CNC kontrollt motorlu bombaj
sistemi, her bukUm noktasinda mukemmel
hassasiyet saglar. CNC bombaj sistemi; malzeme
farkliliklari veya dis etkenlerden kaynaklanan
bUkum sapmalarini otomatik olarak
hesaplayarak hatasiz sonuclar elde edilmesini
saglar.

On Destek

Guclu on kollari, lineer kizaklari ve rulmanli yapisi
sayesinde sac levha kolaylikla saga veya sola
hareket ettirilebilir ve istenilen konumda
sabitlenebilir. Bu sistem, operatdrun isini
kolaylastirirken bukim sureci boyunca yuksek
hassasiyet saglar.

CE Gluvenlik Sistemi

Makinelerimiz Avrupa CE standartlari ve
direktiflerine uygun olarak tasarlanmistir.
Hidrolik, elektriksel ve lazer guvenlik
sistemleri, operatdr guvenliginin en Ust
seviyede olmasini saglar. Tandem modeller,
CE guvenlik bariyerleri ve lazer isik perdeleri
sayesinde tam koruma sunar.

Dener Aci Olciim Sistemi

BukuUlen sac Uzerindeki agisal sapmalari
algilayan sistem, CNC kontrol Unitesi ile
haberleserek otomatik dlzeltmeler
gerceklestirir. Bu sayede her bukum
noktasinda 0,05° bukum hassasiyeti saglanir.

Otomatik Sac Takip Sistemi

Bukulen sac Uzerindeki acgisal sapmalari
algilayan sistem, CNC kontrol Unitesi ile
haberleserek otomatik duzeltmeler
gerceklestirir. Bu sayede her bukim
noktasinda 0,05° bukUum hassasiyeti saglanir.

www.dener.com




IHavada Bukum Tonaj Tablosu IDener Servo Serisi Teknik Ozellikler

90° Havada bukum icin gerekli metre basina gic

Asagidaki tablo normal gelik igin yaklasik biikiim gliclinii gostermektedir. F
Diger malzemeler igin biikiim glicii: / F= Merte bas! gerekli ton
Yumusak Aluminyum : Gerekli tonaj x 50% / s= Malzeme kaliniig
. - . . . S ri= Bikim i¢ radiisu Q
Isil iglem gérmiis Aluminyumlar : Gerekli tonaj x 100% SERVO tablalar ee L
| lik ) i . . A B v= Alt kalip agikligi bikim | maks. maks. arasi inis bikkim | doniis | motor toplam w H maks.
Paslanmaz Celi  Gereklitona) x 150% nl B ABKANT uzunlugu | tonaj strok | mesafe hizi hizi hizi giicii | agirhk |uzunluk | derinlik |yiikseklik|yiikseklik
[V B= En kisa kenar (mm) (ton) (mm) (mm) | (mm/sec) |(mm/sec)|(mm/sec)| (kW) (kg) (mm) (mm) (mm) (mm)
DD-M-20040 4080 | 200 300 660 75 20 75 22 13000 5740 | 2130 | 2680 | 3020
Metrik DD-M-17535 3570 | 175 300 660 90 20 90 22 11500 5340 | 2100 | 2680 | 2950
V (mm) 4 6 8 10 12 16 20 24 30 40 50 60 80 100 120 160
V (inch) 0.157" 0236" 0315 0394 0472" 0630" 0787 0945 1181" 1575 1969" 2362" 3.150" 3937" 4724" 6299
B (IBT§tan Disa mm) 28 42 56 7 86 115 144 17 21 29 36 424 565 71 85 114 DD-M-15030 3050 | 150 300 660 100 20 100 22 | 9500 | 4740 | 2000 | 2680 | 2950
i (mm) 0.6 1 12 15 18 24 3 36 45 6 75 9 12 15 18 24
Malzeme Kalinligi DD-M-13030 3050 | 130 300 660 85 20 85 12,5 | 8500 | 4220 | 1960 | 2500 | 2950
mm
0,5 4 2
- o Ty DD-M-10030 3050 | 100 | 300 | 660 | 75 | 20 | 75 | 11 | 6500 | 4220 | 1960 | 2500 | 2900
1:5 20 14 11 8 6
2 22 15 11 9.5
25 25 19 15 11 DD-M-8025 2550 80 300 660 90 20 90 11 6100 | 3680 | 1960 | 2500 | 2900
3 o 28 22 17 12
4 < 44 33 22.5 17
5 § 55 37 29 2 DD-M-5020 2040 50 300 660 150 20 150 11 4850 | 3170 | 1960 | 2500 | 2900
6 = 58 42 34
8 g 83 65 45 35
}g w 110 17156 ; 255; DD-M-4015 1530 40 300 660 170 20 170 11 | 4600 | 2660 | 1960 | 2500 | 2900
14 E 121 91 68
15 143 112 79
16 168 131 90
18 172 119
20 222 150
25 254
Inch (L)
V (mm) 6.4 9.5 127 159 19.05 222 254 286 318" 381 50.8 63.5 80 100 120 160
V (inch) 0.250" 0375" 0500 0625 0750" 0875" 1000" 1.125" 1250" 1500 2000" 2500" 3.150" 3937" 4724" 6299 E==n setobecke
B (Distan Disa mm) 0.167" 0.265" 0354" 0442" 0530" 0619 0707" 0795 0866" 106" 1414" 1768" 2224" 2795 3346" 4488 g S
fi (inch) 0.038" 005" 0075 0094 0113" 0131" 0.150" 0.169" 0188 0225 0300 0375" 0472" 0591" 0709" 0945 N
Malzeme Kalinligi J |
Gauge Inches l I | ol
20 0.036" 3.2 20 ] E —
18 0.048" 51 34 2.7 2.4 < A
16 0.060" 58 4.0 3.1 25 ] P q
14 0.075 6.9 50 4.0 3.5 [} ]
12 0.105" 83 69 5.6
11 0.120' 99 82 7.2 54 T
10 0.135" ) 119 99 73 7.1 58
3/16 0.188" % 143 142 122 7.5
1/4 0.250" = 237 16.5 114
5/16 0313" ? 27 19.7
3/8 0375" o 423 309 228 169
7/16 0.438" 5 32.2 243 19.4
1/2 0.500" z 34.6 270 183
5/8 0.625" 47.1 32.0
3/4 0.750" 742 50.4
7/8 0.875" 739
1 1.000" 103.0

9 DENER www.dener.com




ISTANDART & OPSIiYONEL EKIPMANLAR

Standart Ekipmanlar

* Avrupa tipi segmentli (st kalip baglama sistemi
» Avrupa tipi segmentli alt kalip baglama sistemi
« ESA 875 W 217 3D kontrol (initesi

* 4Eksen—Y1,Y2, X, R

* Yan ve arka glivenlik muhafazalari

» Anti-panik fonksiyonlu acil durdurma pedali

« 380V, 50-60 Hz, 3 Faz elektrik sistemi

» Elektrik panosu sogutma sistemi

Opsivonel Ekipmanlar

« Delem DA-66S kontrol (initesi

« Delem DA-69S 3D kontrol linitesi

« ATF Tipi X1, X2, R1, R2, Z1, Z2 arka dayama sistemi
« X, R, Z1, Z2 arka dayama sistemi

« X1, X2, R, Z1, Z2 arka dayama sistemi

« X Prime arka dayama sistemi

» Fiessler AKAS Il M(P) giivenlik bariyeri

» DSP 6n lazer glivenlik sistemi

* Manuel veya otomatik bombaj (crowning) sistemi
« CE standartlarina uygun i1sik bariyeri

» Sac takip sistemi (Sheet Follower)

» Otomatik agi 6lciim sistemi

« Pnématik st kalip ve alt kalip baglama sistemi

» Wila mekanik lst ve alt kalip baglama sistemi

« Wila hidrolik lst ve alt kalip baglama sistemi

“ €3 DENER

ISatis Sonrasi Hizmetler

Hizli Servis ve Yedek Parca Teslimati

Dener Makina, uretim surekliligini saglamak amaciyla servis
taleplerine mUumkun olan en kisa surede yanit verir.
Musterilerimizden gelen tum servis ve yedek parca ihtiyaclari,
deneyimli musteri temsilcilerimiz tarafindan sistematik olarak
degerlendirilir ve isleme alinir. Bir ariza bildiriminin ardindan
mudahale sureci titizlikle yonetilir ve saha ekiplerimiz hizla
devreye alinarak Uretim kesintileri en aza indirilir.

Yedek parca stok yonetimimiz, makine parkurumuzla uyumlu
olacak sekilde planlanmistir. Kritik parcalarin stokta surekli
bulundurulmasi sayesinde musterilerimize hizli ve guvenilir
parca temini sunulur. Bu yaklasim, servis mudahaleleri sirasinda
zaman kaybini onler ve makinelerinizin kesintisiz ¢alismasini
saglar.

Ar-Ge Servis Destegi

Dener Makina Ar-Ge Merkezi, musteri intiyaclarina 6zel servis
cozUmleri gelistirmek icin aktif olarak calisir. Saha
deneyimlerinden gelen geri bildirimler dogrultusunda mevcut
makineler yazilim ve donanim guncellemeleriyle gelistirilir, yeni
fonksiyonlar sisteme entegre edilir. Bu sayede makineler,
degisen Uretim ihtiyaclarina kolayca uyum saglar.

Ozellikle belirli prosesler ve sektérlere yonelik Gretimlerde
karsilasilan teknik gereksinimler, mthendislik
departmanlarimiz tarafindan analiz edilerek ¢c6zum odakli
projeler gelistirilir. Bu yaklasim, kullaniclya 6zel makinelerin
yUksek verimlilikle optimize edilmesini saglar. Ar-Ge destekli bu
yapl, Dener’in basarisinin temel taslarindan biridir.

Uzaktan ve Dijital Destek

Dijital altyapimiza entegre uzaktan erisim sistemi sayesinde
makinelerimize dunyanin her yerinden erisim saglanabilir. Bu
sistem; yazilim guncellemeleri, hata analizleri ve ayar
kontrollerinin aninda yapilmasina olanak tanir. Acil teknik
destek gerektiren durumlarda, fiziksel mudahaleye gerek
kalmadan hizli cozUmler sunularak zaman ve maliyet tasarrufu
saglanir.

Uzaktan erisim destek hizmetimiz, tum makine modellerimizle
uyumlu olacak sekilde tasarlanmistir. MUsterilerimizin ihtiyag
duydugu her an erisilebilir olan bu sistem, servis yaklasimimizin
temelini olusturur. Dijital destek altyapimiz; verimliligi artirir,
durus surelerini minimize eder ve Uretimin kesintisiz devam
etmesini saglar.
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Sac isleme Makineleri
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Hidrolik Hibrit Servo Elektrikli Vidali-Milli Panel
Abkant Pres Abkant Pres Abkant Pres Abkant Pres Bender
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CNC Giyotin NC Giyotin GFL Fiber Lazer Boru Profil Lazer
Makas Makas Kesim Makinesi Kesim Makinesi

Takim Tezgahlan
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_ S5Eksenli . Gift Kolonlu . CNCDik CNC NC Taglama
Isleme Merkezi Isleme Merkezi Isleme Merkezi Torna Tezgahi
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Dener Makina A.S., bildirimde bulunma yukimlultgu olmaksizin katalog bilgilerini ve makine teknik 6zelliklerini degistirme hakkini sakli tutar.

dener.com

Dener Makina San. Tic. A.S.
Sultansazi OSB 6. Sk. No:12
38560/ Incesu/ Kayseri /Turkiye

T: +90 352 32113 50
F: +90 352 32113 53
info@dener.com
www.dener.com
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