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Dener Makina, 1974 yılında Kayseri Eski Sanayi Bölgesi’nde kurulmuştur. 2000 yılından itibaren CNC 
Sac İşleme Makineleri üretimine odaklanan firma; Giyotin Makaslar, Hidrolik Abkant Presler, Bilyalı 
Vidalı Abkant Presler, Servo-Elektrik Abkant Presler, Plazma Kesim Makineleri ve Fiber Lazer Kesim 
Makineleri üretmektedir.

2016 yılında, İncesu Organize Sanayi Bölgesi’nde 1.300.000 m² alan üzerine kurulu 155.000 m² kapalı 
fabrika alanı ve 27.000 m² sosyal tesis yatırımı ile büyük bir kapasite artışı gerçekleştirmiştir. Bu yeni 
dönemde Dener Makina; Taksan Entegre Sistemler, Çift Kolon İşleme Merkezleri, 5 Eksen Simultane 
İşleme Merkezleri, Dik İşleme Merkezleri, Torna ve Taşlama Makineleri gibi CNC Metal İşleme 
Makineleri üretimine başlamıştır.

Yarım asrı aşan tecrübesi, güçlü üretim altyapısı, nitelikli insan kaynağı ve çok uluslu Ar-Ge merkezi 
ile Dener Makina; CNC Sac İşleme ve CNC Metal İşleme Makineleri alanında yüksek katma değerli 
endüstriyel yatırım ürünleri sunarak global ölçekte lider konumdadır.

HAKKIMIZDA

Sac Kaynak Fabrikası

Sac İşleme Fabrikası

Teknoloji Merkezi

İdari Bina

Ana Giriş

Misafir Otoparkı

Sosyal Tesisler

Döküm Tesisi

Helikopter Pisti

Takım Tezgâhları Üretim Tesisi

Üretim Tesisi



SERVO ELEKTRİKLİ ABKANT PRESYeni nesil büküm makineleri, kullanıcılara yüksek 
verimlilik, optimize edilmiş ergonomi ve çevre dostu 
üretim teknolojilerini düşük üretim maliyetleriyle sunar. 
Dener Servo Elektrikli Abkant Presler ise yüksek 
hassasiyet ve tekrarlanabilirlik sağlayarak, daha kısa 
çevrim süreleri ve daha düşük büküm maliyetleri ile 
üretim süreçlerini maksimum verimlilikle destekler.

Türkiye’de yerli Servo Abkant Pres üretiminin öncüsü olan 
Dener Makina, sektörü farklı model ve tonaj seçenekleriyle 
yeni nesil büküm teknolojileriyle tanıştırmıştır. Sürekli 
gelişen ürün gamı sayesinde; yüksek enerji verimliliğine 
sahip, kullanıcı dostu ve çevreye duyarlı çözümler sunarak 
sürdürülebilir üretimi desteklemekte ve sektörde dijital 
dönüşümün önünü açmaktadır.

Servo Elektrikli Abkant Pres %50’ye Varan Enerji Tasarrufu Sağlar
Servo Elektrikli Abkant Pres, hidrolik abkant preslere kıyasla %50’ye varan
enerji tasarrufu sunar.

Servo Elektrikli Abkant Pres %30’a Kadar Daha Hızlıdır
Servo Elektrikli Abkant Pres, hidrolik abkant preslere göre %30’a kadar
daha hızlıdır. Kısa tepki süresi, servo elektrikli abkant preslerin en önemli
avantajlarından biridir.

Servo Elektrikli Abkant Pres Çevre Dostudur
Servo sistem, hidrolik yağ ve hidrolik bileşenler yerine %100 elektrik
gücü kullanır. Daha az çevresel etki ile temiz ve sürdürülebilir bir üretim
çözümü sunar.

Servo Elektrikli Abkant Pres Yüksek Verimlilik Sağlar
Servo sistem; yüksek ivmelenme ve yavaşlama kabiliyeti sayesinde yön
değişimlerini çok hızlı gerçekleştirir. Bu özellik, yüksek üretkenlik ve
verimlilik avantajı sağlar. Ayrıca servo elektrikli sistemler daha düşük bakım
maliyetine sahiptir.

Servo Elektrikli Abkant Pres Gelişmiş Büküm Performansı Sunar
Servo Elektrikli Abkant Pres; yüksek hassasiyet, esneklik ve güvenilirliği bir
arada sunan gelişmiş bir büküm makinesidir. Bu yapı, düşük enerji tüketimi
ile üstün büküm kalitesi sağlar.

Servo Elektrikli Abkant Pres Sessiz Çalışır
Servo çalışma sistemi, gürültüsüz yapısı sayesinde sessiz ve konforlu bir
çalışma ortamı sunar.

Avantajlar

YOK
GÜRÜLTÜ
HİDROLİK YAĞ
HİDROLİK FİLTRE
KEÇE
POMPA
SİLİNDİR
VALFLER
BEKLEME SÜRESİ

• Enerji tüketimini minimize eden yüksek verimli çalışma prensibi

• Uzun vadede düşük işletme maliyetleri sunan ekonomik çözüm

• Yeni nesil teknolojilerle tam entegrasyon imkânı

• Daha sessiz bir çalışma ortamı için gürültü seviyelerinde önemli ölçüde azalma

• İlave güvenlik önlemlerine duyulan ihtiyacın azaltılması

• Otomasyon ve kontrol sistemleriyle kolay entegrasyon

• Kararlı ve kesintisiz çalışmayı garanti eden sağlam altyapı

• Yüksek sistem erişilebilirliği sayesinde minimum duruş süresi

• Gerilim giderme işlemlerinden geçirilmiş, rijit ve dayanıklı gövde
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Arka Dayama

Hafif Ön Destek

Hızlı ve Hassas Büküm İçin Güçlü Gövde

Kullanıcı Dostu
Kontrol Ünitesi

Ergonomik
Ayak Pedalı

Acil Durdurma

Kompakt Tasarım

HIZLI
VERİMLİ
HASSAS



Üretiminizi Güçlendirin,
Verimliliğinizi Artırın

Servo serisi; üretim hattınızı hızlandırır, kaliteyi artırır ve enerji tüketimini önemli ölçüde azaltır.
Geleneksel hidrolik abkant preslerle karşılaştırıldığında, servo abkant presler ihtiyaçlara

göre enerji tüketimini optimize ederek maksimum tasarruf sağlar.

PRES EKİPMANLARI
• Motor – Redüktör Sistemi
• Kayış – Kasnak Sistemi

VERİMLİLİK
• %50 daha az enerji tüketimi ve %30 daha yüksek üretim kapasitesi

DÜŞÜK GÜRÜLTÜ
• Gelişmiş servo kontrol sistemi sayesinde daha sessiz çalışma

ve daha konforlu bir üretim ortamı.

Düşük maliyet → Yüksek kârlılık

DENER SERVO ELEKTRİKLİ VE
STANDART ABKANT PRES

COST

MARGIN

Min.
Çok düşük elektrik tüketimi
Çok düşük bakım maliyeti
Daha düşük gürültü seviyesi
Ergonomik yapı

Maks.
Yüksek hız
Yüksek hassasiyet
Çevre dostu
Yüksek üretkenlik
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Gövde, hassas frezeleme tezgâhlarında işlenmiş ve cıvatalı yapı ile birleştirilmiştir. Redük-
törler, yüksek mukavemetli rulmanlara sahiptir ve bu yapı yüksek hassasiyetli büküm 
sonuçları sağlar.

Yüksek
Verimlilik
Hızlı

Yatırımın Geri Dönüşü



Servo Abkant Pres, kayış ve kasnak sistemi üzerinden gücü ileten senkronize çift servo motor ile 
tahrik edilir. Üst kiriş aşağı doğru hareket ettiğinde, büküm kuvveti üst koçun tüm uzunluğu boyunca 
eşit şekilde dağıtılır.

Gelişmiş otomasyon ve hassasiyet sunan robot kolumuz, üretim süreçlerinizi 
hızlandırmak ve verimliliği artırmak üzere tasarlanmıştır. Yüksek dayanıklılığı ve esnek, 

programlanabilir yapısı sayesinde farklı endüstriyel uygulamalarda güvenle 
kullanılabilir. Kesintisiz performansı, iş yükünüzü azaltırken maksimum kalite sağlar.

%30 Daha Hızlı Büküm Çevrimi

O-Frame Sistem

Servo Abkant Pres, kapalı O-Frame yapısına sahiptir.
Bu sistem, yüksek kuvvetler altında deformasyon oluşmadan
rijit bir gövde sağlar.
Bu sayede takım hizalaması daha iyi olur ve daha hassas
büküm elde edilir.

Elektrikli Abkant Presin Çalışma Prensibi Nedir?

Robot Teknolojisi
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%50 Enerji Tasarrufu
Büküm sırasında yaylarda biriken enerji,

koçun yukarı hareketi esnasında sisteme
geri aktarılır. Bu sayede büküm sonrasınd

 servo motorlar üzerinde ilave bir yük oluşmaz.

O - Frame
Conventional

- Frame

• Koçun geri dönüş hareketi, makinenin yanlarında konumlandırılmış mekanik yaylar tarafından desteklenir.

(kapalı
gövde yapısı)

(geleneksel
gövde yapısı)
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Büküm kalitesini etkileyen en önemli faktörlerden biri arka dayama sisteminin tasarımı ve stabilitesidir. 
Hatasız büküm, kusursuz ürün ve stabil, hassas bir arka dayama sistemi ile mümkündür.

Dener Makina tarafından üretilen arka dayama sistemleri, büküm kalitesini doğrudan etkileyen en kritik 
unsurlardan biridir. Tek adımlı ya da çok adımlı bükümlerde, arka dayama sistemi sayesinde 6 eksene 
kadar karmaşık parçalar bükülebilir. Bilyalı vidalı arka dayama sistemleri; lineer kızaklar ve servo motorlar 
ile desteklenerek yüksek hızda ve hassasiyette kusursuz büküm sağlar. Ayrıca kademeli arka dayama 
parmakları, her türlü büküm operasyonunun kolaylıkla gerçekleştirilmesine imkân tanır.

Standart Arka Dayama
• X–R servo motorlu arka dayama
• X ekseni için bilyalı vida somunu, çift lineer kızaklı X ekseni, uzun X ve R ekseni strokları
• Konumlandırma Hassasiyeti: ±0,03 mm
• Tekrarlanabilirlik Hassasiyeti: ±0,03 mm
• Lineer kızaklar üzerinde manuel yanal hareketli iki arka dayama parmağı

Opsiyonel Arka Dayama
• X, R, Z1, Z2
• X, R, Z1, Z2 + X Prime
• X1, X2, R, Z1, Z2
• X1, X2, R1, R2, Z1, Z2 (A  TF TYPE)

DENER ARKA DAYAMA SİSTEMLERİ

STANDART OPSİYON OPSİYON

X-R
Arka Dayama

X-R-Z1-Z2
Arka Dayama

X-R-Z1-Z2 + X PRIME
Arka Dayama

Makinenin büküm performansı, yüksek tutma kuvvetine sahip Avrupa tipi kalıp bağlama sistemi 
sayesinde artırılmış, kullanımı daha kolay hale getirilmiştir. Alt gövde, Z tipi büküm için dar yapıda 
tasarlanmış olup Avrupa tipi kalıp bağlama sistemi ile uyumludur.

Büküm işlemi sırasında düşey toleransların maksimum düzeyde kontrol edilmesi sayesinde; yüksek 
hassasiyetli bağlama, konumlandırma ve hizalama sağlanır. Her bir takım segmenti için ayrı bağlama 
pimleri kullanılarak üstün bağlama kuvveti elde edilir. Maksimum hız ve güvenlik için sistem; düşey 
ve yatay takım yükleme ve boşaltma imkânı sunar. Kolay takım konumlandırma için cetvel (slide rule) 
içeren profesyonel bir yüzeye sahiptir ve böylece maksimum üretkenlik sağlanır.

ÜST KALIP VE ALT KALIP

Hızlı Takım Değişimi

Wila Hidrolik Üst Kalıp Tutucu Wila Hidrolik Üst Kalıp Tutucu

Wila Manuel Üst Kalıp Tutucu Wila Manuel Alt Kalıp Tutucu

Avrupa Tipi Manuel Üst 
Kalıp Bağlama

Avrupa Tipi Pnömatik Üst 
Kalıp Bağlama

Euro-Amerikan Tipi 
Manuel Üst Kalıp Bağlama

Amerikan Tipi Manuel Üst 
Kalıp Bağlama

Wilson Hidrolik Otomatik 
Üst Kalıp Bağlama

Wilson Amerikan Tipi 
Manuel Üst Kalıp 

Wila Hidrolik Yeni Standart 
Otomatik Üst Kalıp Bağlama

Wila Amerikan Tipi Hidrolik 
Üst Kalıp Bağlama
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EN İYİ KOMPONENTLERLE GÜVENLİ
VE HASSAS BÜKÜMLER

Manuel veya CNC kontrollü motorlu bombaj 
sistemi, her büküm noktasında mükemmel 
hassasiyet sağlar. CNC bombaj sistemi; malzeme 
farklılıkları veya dış etkenlerden kaynaklanan 
büküm sapmalarını otomatik olarak 
hesaplayarak hatasız sonuçlar elde edilmesini 
sağlar.

Bombeleme (Crowning) Sistemi

Güçlü ön kolları, lineer kızakları ve rulmanlı yapısı 
sayesinde sac levha kolaylıkla sağa veya sola 
hareket ettirilebilir ve istenilen konumda 
sabitlenebilir. Bu sistem, operatörün işini 
kolaylaştırırken büküm süreci boyunca yüksek 
hassasiyet sağlar.

Ön Destek

Makinelerimiz Avrupa CE standartları ve 
direktiflerine uygun olarak tasarlanmıştır. 
Hidrolik, elektriksel ve lazer güvenlik 
sistemleri, operatör güvenliğinin en üst 
seviyede olmasını sağlar. Tandem modeller, 
CE güvenlik bariyerleri ve lazer ışık perdeleri 
sayesinde tam koruma sunar.

CE Güvenlik Sistemi

Bükülen sac üzerindeki açısal sapmaları 
algılayan sistem, CNC kontrol ünitesi ile 
haberleşerek otomatik düzeltmeler 
gerçekleştirir. Bu sayede her büküm 
noktasında 0,05° büküm hassasiyeti sağlanır.

Dener Açı Ölçüm Sistemi

Bükülen sac üzerindeki açısal sapmaları 
algılayan sistem, CNC kontrol ünitesi ile 
haberleşerek otomatik düzeltmeler 
gerçekleştirir. Bu sayede her büküm 
noktasında 0,05° büküm hassasiyeti sağlanır.

Otomatik Sac Takip Sistemi

KONTROL ÜNİTESİ

ESA S 875 W (Standard)
• 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
• Simülasyon ve üretim sırasında 3D ve 2D görselleştirme
• 21” yüksek çözünürlüklü renkli dokunmatik ekran
• Tam özellikli Windows tabanlı uygulama
• ESA offline yazılım
• USB flash bellek desteği
• 1.000.000’dan fazla parça programı için sabit disk
• 2D ve 3D otomatik büküm sırası hesaplama
• Grafik tabanlı ürün ve kalıp seçimi

DELEM DA 66S (Opsiyon)
• 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
• Simülasyon ve üretim sırasında 3D makine gösterimi
• 24” yüksek çözünürlüklü TFT ekran
• Delem Modusys uyumluluğu (modüler ölçeklenebilirli

 ve uyarlanabilirlik)
• USB ve çevre birimi arayüz desteği
• Kontrol ünitesinin çoklu görev ortamında kullanıcıya

özel uygulama desteği
• Sensör tabanlı büküm ve doğrultma arayüzü
• Profile-S2D offline yazılım

DELEM DA 69S (Opsiyon)
• 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
• Simülasyon ve üretim sırasında 3D makine gösterimi

dâhil olmak üzere 3D görselleştirme
• 24” yüksek çözünürlüklü renkli TFT ekran
• Delem Modusys uyumluluğu (modüler ölçeklenebilirlik

ve uyarlanabilirlik)
• USB ve çevre birimi arayüz desteği
• Kontrol ünitesinin çoklu görev ortamında kullanıcıya

özel uygulama desteği
• Sensör tabanlı büküm ve doğrultma arayüzü
• Profile-S3D offline yazılım
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Dener Servo Serisi Teknik Özellikler 
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STANDART & OPSİYONEL EKİPMANLAR

Standart Ekipmanlar

• Avrupa tipi segmentli üst kalıp bağlama sistemi
• Avrupa tipi segmentli alt kalıp bağlama sistemi
• ESA 875 W 21” 3D kontrol ünitesi
• 4 Eksen – Y1, Y2, X, R
• Yan ve arka güvenlik muhafazaları
• Anti-panik fonksiyonlu acil durdurma pedalı
• 380V, 50–60 Hz, 3 Faz elektrik sistemi
• Elektrik panosu soğutma sistemi

Opsiyonel Ekipmanlar

• Delem DA-66S kontrol ünitesi
• Delem DA-69S 3D kontrol ünitesi
• ATF Tipi X1, X2, R1, R2, Z1, Z2 arka dayama sistemi
• X, R, Z1, Z2 arka dayama sistemi
• X1, X2, R, Z1, Z2 arka dayama sistemi
• X Prime arka dayama sistemi
• Fiessler AKAS II M(P) güvenlik bariyeri
• DSP ön lazer güvenlik sistemi
• Manuel veya otomatik bombaj (crowning) sistemi
• CE standartlarına uygun ışık bariyeri
• Sac takip sistemi (Sheet Follower)
• Otomatik açı ölçüm sistemi
• Pnömatik üst kalıp ve alt kalıp bağlama sistemi
• Wila mekanik üst ve alt kalıp bağlama sistemi
• Wila hidrolik üst ve alt kalıp bağlama sistemi
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Satış Sonrası Hizmetler

Dener Makina, üretim sürekliliğini sağlamak amacıyla servis 
taleplerine mümkün olan en kısa sürede yanıt verir. 
Müşterilerimizden gelen tüm servis ve yedek parça ihtiyaçları, 
deneyimli müşteri temsilcilerimiz tarafından sistematik olarak 
değerlendirilir ve işleme alınır. Bir arıza bildiriminin ardından 
müdahale süreci titizlikle yönetilir ve saha ekiplerimiz hızla 
devreye alınarak üretim kesintileri en aza indirilir.

Yedek parça stok yönetimimiz, makine parkurumuzla uyumlu 
olacak şekilde planlanmıştır. Kritik parçaların stokta sürekli 
bulundurulması sayesinde müşterilerimize hızlı ve güvenilir 
parça temini sunulur. Bu yaklaşım, servis müdahaleleri sırasında 
zaman kaybını önler ve makinelerinizin kesintisiz çalışmasını 
sağlar.

Dener Makina Ar-Ge Merkezi, müşteri ihtiyaçlarına özel servis 
çözümleri geliştirmek için aktif olarak çalışır. Saha 
deneyimlerinden gelen geri bildirimler doğrultusunda mevcut 
makineler yazılım ve donanım güncellemeleriyle geliştirilir, yeni 
fonksiyonlar sisteme entegre edilir. Bu sayede makineler, 
değişen üretim ihtiyaçlarına kolayca uyum sağlar.

Özellikle belirli prosesler ve sektörlere yönelik üretimlerde 
karşılaşılan teknik gereksinimler, mühendislik 
departmanlarımız tarafından analiz edilerek çözüm odaklı 
projeler geliştirilir. Bu yaklaşım, kullanıcıya özel makinelerin 
yüksek verimlilikle optimize edilmesini sağlar. Ar-Ge destekli bu 
yapı, Dener’in başarısının temel taşlarından biridir.

Ar-Ge Servis Desteği

Hızlı Servis ve Yedek Parça Teslimatı

Dijital altyapımıza entegre uzaktan erişim sistemi sayesinde 
makinelerimize dünyanın her yerinden erişim sağlanabilir. Bu 
sistem; yazılım güncellemeleri, hata analizleri ve ayar 
kontrollerinin anında yapılmasına olanak tanır. Acil teknik 
destek gerektiren durumlarda, fiziksel müdahaleye gerek 
kalmadan hızlı çözümler sunularak zaman ve maliyet tasarrufu 
sağlanır.

Uzaktan erişim destek hizmetimiz, tüm makine modellerimizle 
uyumlu olacak şekilde tasarlanmıştır. Müşterilerimizin ihtiyaç 
duyduğu her an erişilebilir olan bu sistem, servis yaklaşımımızın 
temelini oluşturur. Dijital destek altyapımız; verimliliği artırır, 
duruş sürelerini minimize eder ve üretimin kesintisiz devam 
etmesini sağlar.

Uzaktan ve Dijital Destek
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Hibrit
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Abkant Pres
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Abkant Pres
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ÜRÜNLERİMİZ

Sac İşleme Makineleri

Takım Tezgahları

5 Eksenli
İşleme Merkezi

Çift Kolonlu
İşleme Merkezi

CNC Dik
İşleme Merkezi

CNC
Torna

NC Taşlama
Tezgahı

Dener Makina A.Ş., bildirimde bulunma yükümlülüğü olmaksızın katalog bilgilerini ve makine teknik özelliklerini değiştirme hakkını saklı tutar.

Dener Makina San. Tic. A.Ş.
Sultansazı OSB 6. Sk. No:12

38560/ İncesu/ Kayseri /Türkiye

T: +90 352 321 13 50
F: +90 352 321 13 53
info@dener.com
www.dener.com
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