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IHAKKIMIZDA

Dener Making, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bélgesi'nde kurulmustur. 2000 yilindan itibaren CNC
Sac isleme Makineleri tretimine odaklanan firma; Giyotin Makaslar, Hidrolik Abkant Presler, Bilyali
Vidal Abkant Presler, Servo-Elektrik Abkant Presler, Plazma Kesim Makineleri ve Fiber Lazer Kesim
Makineleri Gretmektedir.

2016 yilinda, incesu Organize Sanayi Bélgesi'nde 1.300.000 m? alan tzerine kurulu 155.000 m? kapali
fabrika alani ve 27.000 m? sosyal tesis yatirimi ile buyutk bir kapasite artigi gergeklestirmigtir. Bu yeni
dénemde Dener Making; Taksan Entegre Sistemler, Cift Kolon igsleme Merkezleri, 5 Eksen Simultane
isleme Merkezleri, Dik isleme Merkezleri, Torna ve Taglama Makineleri gibi CNC Metal isleme
Makineleri Gretimine baglamistir.

Yarim asri asan tecrubesi, gugli Uretim altyapisy, nitelikli insan kaynagi ve ¢ok uluslu Ar-Ge merkezi
ile Dener Makina; CNC Sac igsleme ve CNC Metal isleme Makineleri alaninda yuksek katma dederli
endustriyel yatirim Urtnleri sunarak global élgekte lider konumdadir.

ey ) s
= e Sac isleme Fabrikasi
) ——y e -

Hidrolik
03 Abkant
Genel

Ozellikler

04

Hidrolik
Abkant
Pres

O6

Arka
Dayama

07

Ust ve Alt
Kalip

En lyi
Komponentler

Kontrol
O 9 Unitesi

Aci Olcim
-IO Sistemi

Ozel
-I -I Projeler

Standart ve
-I 2 Opsiyonel
Ekipmanlar

Teknik
-I 3 Ozellikler

Satis
-I 5 Sonrasi
Hizmetler

-I 6 Urdnlerimiz

£

My .t-ﬂ! fﬁr!
| —— F - =

_ﬁj_:"_ 5

.




Y ® kullanici dostu 2D grafik kontrol Uniteleri
VE RI M I I sayesinde programlama kolaylasir. Otomatik
sayesinde karmasik parcalar hizli ve dogru
H n ss n s sekilde Uretilebilir.

I Dener abkant presler, yUksek verimlilik ve
H I Z I I hassasiyet icin modern teknolojilerle
tasarlanmistir. Senkronize hidrolik sistemler ve
bukum adimlama ve 3D simulasyon ozellikleri
Hizli ve Hassas Biikiim icin Giiglii Gévde
[ |

Kompakt Tasarim §-

Kullanici Dostu

¥ Kontrol Unitesi

2

Arka Dayama &

Acil Durdurma

Ergonomik
Ayak Pedali

[
Hafif On Destek

Genel Ozellikler

«  Yuksek kaliteli ve hassas biikiim sonuglari

« ST-44 monoblok celik govde

«  Gerilim giderilmis, rijit ve dayanikli yapi

- Daha derin bogaz mesafesi, ylksek strok ve genis ara bosluk
« Daha hizl, sessiz ve gticlu kaliteli hidrolik sistem

«  Minimum takim degisim ve ayar siresi

« Parca basina dusiik bikim maliyeti

«  Yiksek kaliteli entegre hidrolik ve elektrik komponentleri

« Kolay bakim ve servis imkani

«  Endustri 4.0 teknolojileri ile akilli Gretim guici
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ABKANT PRES

I DENER ABKANT PRES
Senkronize hidrolik sistemi ve gelismis 2D grafik kontrol Unitesi ile DENER, yUuksek
hassasiyetli bukUm icin tasarlanmistir. Kolay programlanabilir arayUzu sayesinde
parcalar ekranda cizilebilir ve otomatik bukUm adimlama sistemi en verimli bukim
yoéntemini belirler. 2D zimba ve kalip programlama 6zelligi, operatorlere hizh kurulum
ve kolay kayit imkani sunar.

BukUm duzeltme fonksiyonu verileri otomatik olarak kaydederek kalite surekliligini
saglar. 3D veya DXF formatindaki cizimler CNC tarafindan otomatik olarak adimlanir ve
uygun takimlar hafizadan secilerek simulasyon yaplilir. Bu sayede en karmasik pargalar
bile yUksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik ile hizli sekilde Uretilebilir.

I DENER; ekonomik, gui¢lu ve hassas tasarimi ile kigUk ve orta olgekli Ureticiler igin
yuksek verimlilik sunar. YUksek calisma hizi, glclt bukim kapasitesi, derin bogaz
tasarimi ve genis strok mesafesi ile dne cikar.

Kullanici dostu 2D CNC kontrol Unitesi, kolay parca programlama ve otomatik bukim
adimlama sistemi sunar. 2D zimba ve kalip programlama &zelligi Uretim surecini

hizlandirir; operatér makineyi durdurmadan yeni pargalara gegis yapabilir. Bu da
Uretimde sureklilik, hassasiyet ve yuUksek performans saglar.
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Gucu Hissedin
Kaliteyi Kesfedin

Hidrolik seri; yiiksek biikiim giicii, saglam govde yapisi ve giivenilir
performansi ile uzun omiirlii tiretim icin tasarlanmistir. Gelismis hidrolik sistem,
sabit basing ve hassas kontrol sayesinde her biikiimde miikemmel sonuglar elde edilir

ve zorlu kosullaraltinda dahi kesintisiz calisma saglanir.

IDENER ARKA DAYAMA

Bukum kalitesini etkileyen en énemli faktorlerden biri arka dayama (backgauge) sisteminin tasarimi
ve stabilitesidir. Hatasiz bUukum, kusursuz Urun ve stabil-hassas bir arka dayama sistemi ile mUmkun
olur.

Dener Makina tarafindan Uretilen arka dayama sistemi, bukum kalitesini etkileyen en onemli
unsurlardan biridir. Tek adimli veya cok adimli bukim fark etmeksizin, arka dayama kullanilarak 6
eksene kadar karmasik parcalar bukulebilir. Bilyali vidali arka dayamalar, lineer kizaklar ve servo
motorlar ile desteklenerek yuksek hiz ve hassasiyette kusursuz bukum saglar. Ayrica kademeli arka
dayama parmaklari, her turlt bukUm operasyonunu kolaylikla gerceklestirmenize olanak tanir.

OPSIYON OPSIiYON OPSIiYON

X-R X-R-Z21-22 X-R-Z1-Z2 + X PRIME
Arka Dayama Arka Dayama Arka Dayama

Standart Arka Dayama

+ Servo motorlu X ekseni

+ Xekseni icin bilyali vida

* Her eksen icin cift lineer kizak

» X ekseni konumlandirma hassasiyeti +0,03

Opsivonel Arka Dayama Konfiguirasyonu

+ X,R
« X1, X2,R
+ X,R, 21,22

« X, X,R, 21,22
« X1,X2,R, 21,22
« X1, X2,R1,R2,Z1, 22 (ATF TYPE)
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IUST KALIP VE ALT KALIP

Makinenin bukum performansi, yUksek tutma kapasiteli Avrupa tipi kalip baglama sistemi sayesinde
artirilmis ve kullanimi daha kolay hale getirilmistir. Alt govde, Z tipi bUkUm icin dar yapida tasarlanmis
olup Avrupa tipi kalip baglama sistemiyle tam uyumludur.

Wila Hidrolik Ust Kalip Tutucu Wila Hidrolik Alt Kalip Tutucu

Hizh Kalip Degisimi

Bukum islemi sirasinda dikey toleranslarin maksimum seviyede kontrol edilmesini saglayarak yuksek
hassasiyetli baglama, konumlandirma ve hizalama elde edilir.

Her bir kalip segmenti icin ayri baglama pimleri kullanilmasi sayesinde Ustun baglama kuvveti
saglanir.

Maksimum hiz ve guvenlik icin sistem, dikey ve yatay kalip yUkleme ve bosaltma imkani sunar. Kolay
kalip konumlandirmasi icin kizakli cetvel gibi profesyonel detaylara sahiptir ve boylece maksimum
Uretkenlik saglanir.

DE SP-04 DE SP-12 DE SP-19 DE SP-20 DE SP-21
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DE SP-38 DE SP-14 DE SP-48 DE SP-49 DE SP-58
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IEN iYi KOMPONENTLERLE GUVENLI
VE HASSAS BUKUMLER

Bombeleme (Crowning) Sistemi

Manuel veya CNC kontrollU motorlu
bombeleme sistemi, her bukim noktasinda
mUukemmel hassasiyet saglar. CNC bombeleme
sistemi; malzeme farkliliklari veya dis
etkenlerden kaynaklanan bukim sapmalarini
otomatik olarak hesaplayarak hatasiz sonugclar
elde edilmesini saglar.

On Destek

Guclu 6n kollary, lineer kizaklari ve rulmanl yapisi
sayesinde sac levha kolaylikla saga veya sola
hareket ettirilebilir ve istenilen konumda
sabitlenebilir. Bu sistem, operatdrun isini
kolaylastirirken bUkum sureci boyunca yuksek
hassasiyet saglar.

CE Guvenlik Sistemi

Makinelerimiz Avrupa CE standartlari ve
direktiflerine uygun olarak tasarlanmistir.
Hidrolik, elektriksel ve lazer guvenlik
sistemleri, operatdr guvenliginin en Ust
seviyede olmasini saglar. Tandem modeller,
CE guvenlik bariyerleri ve lazer 1sik perdeleri
sayesinde tam koruma sunar.

Sabit Ust Tabla Hareketi

Uzun ve duzlemsel baglama yuzeyi kullanilarak noktasal baglamanin neden oldugu dezavantajlar
ortadan kaldiriimistir. Ayaklar arasindaki bukumu engelleyebilecek elemanlar kaldirilarak %100 serbest
bukim alani saglanmis, baglama sistemi Ust bolume tasinmistir.
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IKONTROL UNITESI

ESA S 875 W (Opsiyon)

» 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

» Simulasyon ve uretim sirasinda 3D ve 2D gorsellestirme
o 227 yiksek ¢6zUnurlikli renkli dokunmatik ekran

*  Tam &zellikli Windows tabanh uygulama

+ ESA offline yazilim

* USB flash bellek destegi

* 1.000.000’dan fazla parga programi icin sabit disk

* 2D ve 3D otomatik bikim sirasi hesaplama

»  Grafik tabanl Griin ve kalip segimi

DELEM DA 66S (Opsiyon)

+ 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

«  Similasyon ve uretim sirasinda 3D makine gdsterimi

o 247 yiksek ¢ozunurluklta TFT ekran

*  Delem Modusys uyumlulugu (modiler dlgeklenebilirli
ve uyarlanabilirlik)

» USB ve gevre birimi arayliz destegi

«  Kontrol Unitesinin ¢oklu goérev ortaminda kullaniciya
6zel uygulama destegi

*  Sensor tabanl bikim ve dogrultma araylzi

*  Profile-S2D offline yazihm

DELEM DA 69S (Opsiyon)

» 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

« Simulasyon ve uretim sirasinda 3D makine gdsterimi
dahil olmak tzere 3D gorsellestirme

* 247 yiksek ¢6zunurlukla renkli TFT ekran

*  Delem Modusys uyumlulugu (modiiler 6lgeklenebilirlik
ve uyarlanabilirlik)

*  USB ve cgevre birimi araylz destegi

*  Kontrol Unitesinin ¢oklu gérev ortaminda kullaniciya
6zel uygulama destegi

*  Sensor tabanl bikim ve dogrultma araylzi

*  Profile-S3D offline yazilim

€ DENER

IDener A¢i Olciim Sistemi

r

Bukulen sac Uzerindeki agisal sapmalari
algilayan sistem, CNC kontrol Unitesi ile
haberleserek otomatik duzeltmeler
gerceklestirir. Bu sayede her bukum
noktasinda 0,05° buklUm hassasiyeti saglanir.

Bukulen sac Uzerindeki agisal sapmalari
algilayan sistem, CNC kontrol Unitesi ile
haberleserek otomatik duzeltmeler
gerceklestirir. Boylece her bukum
noktasinda 0,05° bukUm hassasiyeti elde
edilir.
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IOZEL PROJELER ISTANDART VE OPSIYONEL EKIPMANLAR

Standart EkKipmanlar

« X ekseni arka dayama

» Avrupa tipi segmentli (ist ve alt kalip

» Avrupa tipi segmentli list ve alt kalip tutucu
« 157 ESA 640 2D kontrol (initesi

» Hawe hidrolik sistemleri

» Acil stop butonlu anti-panik ayak pedal

« On destek kollari

» Yan ve arka glivenlik muhafazalari

« CE sertifikali 1sik bariyeri
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ARA ACIKLIK MESAFESI

Opsivonel Ekipmanlar

« 227ESA 875 W 3D CNC kontrol linitesi

« Delem DA 66S CNC kontrol tnitesi

» Delem DA 69S 3D CNC kontrol (initesi

* XR tip arka dayama

« XR Z1 Z2 tip arka dayama

« X1X2RZ1Z2tip arka dayama

 ATF tip X1 X2 R1 R2 Z1 Z2 arka dayama
 Bartip X1 X2 R1 R2 Z1 Z2 arka dayama

» Sac takip sistemi

* Hidrolik yag sogutma sistemi

» Elektrik panosu sogutma sistemi

» Otomatik yaglama sistemi

» Motorlu / manuel bombeleme sistemi

» Hizl Gst kalip baglama sistemi

» Pndmatik ust ve alt kalip baglama sistemi

» Wila mekanik lst ve alt kalip baglama sistemi
» Wila hidrolik dst ve alt kalip baglama sistemi

www.dener.com




IDener Hidrolik Serisi Teknik Ozellikler

Blkiim Kapasitesi (ton)

inis Hizi (mm/sn)

Bukum Hizi (mm/sn)

Geri D6nls Hizi (mm/sn)

Strok (C)
Aciklik (D)

Bogaz Derinligi (E)

Govdeler Arasi Mesafe (B)

Uzunluk (L)

Genislik (W)

On Desteksiz Genislik (Y)

Yukseklik (H)

Alt Tabla Yuksekligi (F)

Adim Derinligi

Ana Motor (kW)

Yag Tanki (It)

Yaklasik Agirlik

Bukiim Uzunlugu (mm) (A)

1560

1550

60

180

10

160

220

410

400

1250

2445

2200

1635

2390

900

7,5

100

4300

2060

2050

60

180

10

160

220

410

400

1650

2845

2200

1635

2390

900

7,5

100

4900

2600

100

160

10

150

300

530

450

2150

3320

2260

1710

2780

900

0

11

190

7700

3020

100

160

10

150

300

530

450

2555

3725

2260

1690

2780

900

0

11

190

8700

3020

135

160

10

130

320

550

450

2555

3745

2280

1720

2835

900

0

15

190

9600

26100 30100 30135 30175

3020

175

150

10

130

350

600

450

2555

3745

2280

1720

3030

900

0

22

300

11600

30220

3020

220

140

10

130

350

600

450

2555

3745

2290

1720

3055

920

22

300

11800

30320

3020

320

125

10

120

400

650

450

2555

3785

2290

1755

3100

920

30

400

14800

3650

175

150

10

130

350

600

450

3100

4290

2290

1720

3030

920

0

22

300

12500

3650

220

140

10

130

350

600

450

3100

4290

2290

1730

3055

920

0

22

300

12700

4050

175

150

10

130

350

600

450

3550

4740

2290

1720

3030

920

0

22

300

14200

4050

220

140

10

130

350

600

450

3550

4740

2290

1730

3050

920

22

300

14300

4050

320

125

10

120

400

650

450

3550

4780

2290

1760

3100

920

0

30

400

17500 25000

L

4050

400

80

10

80

400

650

600

3550

5000

2770

2290

3560

1095

0

37

400

6050

220

100

10

100

350

600

450

5100

6825

2300

1760

3010

920

0

22

300

6050

320

80

10

80

350

650

450

5100

6865

2280

1760

3110

920

30

400

36175 36220 40175 40220 40320 40400 60220 60320 60400 60600

6050

400

60

60

400

650

600

5100

6905

2780

2330

3615

1095

0

37

400

6050

600

60

8

60

450

680

600

5100

7145

3275

2800

3910

1000

1030

45

600

19000 23100 32000 51700
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ISatis Sonrasi Hizmetler

Hizhi Servis ve Yedek Parca Teslimati

Dener Makina, uretim surekliligini saglamak amaciyla servis
taleplerine mUimkun olan en kisa surede yanit verir.
Musterilerimizden gelen tum servis ve yedek parca ihtiyaclari,
deneyimli musteri temsilcilerimiz tarafindan sistematik olarak
degerlendirilir ve isleme alinir. Bir ariza bildiriminin ardindan
mudahale sureci titizlikle yonetilir ve saha ekiplerimiz hizla
devreye alinarak Uretim kesintileri en aza indirilir.

Yedek parca stok yonetimimiz, makine parkurumuzla uyumilu
olacak sekilde planlanmistir. Kritik parcalarin stokta surekli
bulundurulmasi sayesinde musterilerimize hizli ve guvenilir
parca temini sunulur. Bu yaklasim, servis mudahaleleri sirasinda
zaman kaybini onler ve makinelerinizin kesintisiz ¢alismasini
saglar.

Ar-Ge Servis Destegi

Dener Makina Ar-Ge Merkezi, muUsteri intiyaclarina 6zel servis
¢cdzumleri gelistirmek icin aktif olarak ¢alisir. Saha
deneyimlerinden gelen geri bildirimler dogrultusunda mevcut
makineler yazilim ve donanim guncellemeleriyle gelistirilir, yeni
fonksiyonlar sisteme entegre edilir. Bu sayede makineler,
degisen Uretim ihtiyaclarina kolayca uyum saglar.

Ozellikle belirli prosesler ve sektorlere yonelik Gretimlerde
karsilasilan teknik gereksinimler, mUhendislik
departmanlarimiz tarafindan analiz edilerek ¢c6zum odakli
projeler gelistirilir. Bu yaklasim, kullaniclya 6zel makinelerin
yuksek verimlilikle optimize edilmesini saglar. Ar-Ge destekli bu
yapl, Dener’in basarisinin temel taslarindan biridir.

Uzaktan ve Dijital Destek

Dijital altyapimiza entegre uzaktan erisim sistemi sayesinde
makinelerimize dunyanin her yerinden erisim saglanabilir. Bu
sistem; yazilim guncellemeleri, hata analizleri ve ayar
kontrollerinin aninda yapilmasina olanak tanir. Acil teknik
destek gerektiren durumlarda, fiziksel mudahaleye gerek
kalmadan hizli ¢ozUmler sunularak zaman ve maliyet tasarrufu
saglanir.

Uzaktan erisim destek hizmetimiz, tum makine modellerimizle
uyumlu olacak sekilde tasarlanmistir. MUsterilerimizin ihtiyag
duydugu her an erisilebilir olan bu sistem, servis yaklasimimizin
temelini olusturur. Dijital destek altyapimiz; verimliligi artirir,
durus surelerini minimize eder ve Uretimin kesintisiz devam
etmesini saglar.
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IURUNLERIMIZ

Sac isleme Makineleri
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Takim Tezgahlari

_ S5Eksenli . Gift Kolonlu . CNCDik CNC NC Taglama
Isleme Merkezi Isleme Merkezi Isleme Merkezi Torna Tezgahi
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Dener Makina A.S., bildirimde bulunma ylukimluligu olmaksizin katalog bilgilerini ve makine teknik 6zelliklerini degistirme hakkini sakli tutar.

dener.com

Dener Makina San. Tic. A.S.
Sultansazi OSB 6. Sk. No:12
38560/ Incesu/ Kayseri /Turkiye

T: +90 352 32113 50
F: +90 352 32113 53
info@dener.com
www.dener.com
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