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TDC GiFT KOLONLU iSLEME MERKEZi TDC 2112 TDC 3116 TDC 4120
X Ekseni 2100 mm 3100 mm 4100 mm
Y Ekseni 1220 mm 1600 mm 2020 mm
Z Ekseni 600 mm (Opt. 800 mm) 1020 mm 1020 mm
iki Kolon Arasi Mesafe 1400 mm 1700 mm 2100 mm
Tabla Olgiisii 2000x1200 mm 3000x1500 mm 4000x1800 mm
T Slot (No x Slot Width x Dist.) 7x22x150 mm 9x22x150 mm 9x22x150 mm
Maksimum Tabla Yiiki (kg) 4000 kg 10000 kg 12000 kg
is Mili Konigi BBT50 BBT50 BBT50
is Mili Hizi 10000 RPM 10000 RPM 10000 RPM
is Mili Motoru 22 /26 kW 22 /26 kw 22 /26 kw
Bosta Eksen Hizi 12 /12 /12 m/min 12 /12 / 12 m/min 12 /12 /12 m/min
Kesme ilerlemesi 1-10 m/min 1-10 m/min 1-10 m/min
Eksen Motoru (X, Y, Z) 9 kW /4,5 kW /4,5 kW 9kW /7 kW /7 kW 9kW /7 kW /7 kW
Takim Kapasitesi Arm Type 24 Tools Chain Type 40 Tools Chain Type 40 Tools
Sogutma Tanki Kapasitesi (litre) 300L 800 L 800 L
Kizak Tipleri X, Y, Z Masurali Lineer Kizak X, Y, Z Masurali Lineer Kizak X, Y, Z Masurali Lineer Kizak
Kontrol Unitesi Mitsubishi (Ops. Fanuc) Mitsubishi (Ops. Fanuc) Mitsubishi (Ops. Fanuc)
Pozisyonlama Hassasiyeti (X/Y/Z) +0,008mm +0,008mm +0,008mm
Tekrarlanabilirlik Hassasiyeti (X/Y/Z) +0,004mm +0,004mm +0,004mm
Kaporta Yari Agik Giydirme Yari Agik Giydirme Yarn Acik Giydirme
En 3640 mm 4340 mm 4740 mm
Boy 5965 mm 8315 mm 10315 mm
Yiikseklik 3372 mm 4390 mm 4390 mm
Agirlik (Yaklasik Deger) 21000 kg 32000 kg 40000 kg
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CIFT KOLONLU
LEME MERKEZI

| Rakiplerine gére 2 X motor giici

| iki kolon arasi uzun mesafe
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Cift Kolonlu isleme Merkezi

Dener Double Column CNC Machining Center, yaratici tasarimi, teknolojik

UstONIOQU ve Uretkenligi bir araya getirerek isletmenizin rekabetciligini artirr.
Hassas isleme ihtiyacinizi en Ust duzeyde karsilayan bu makinayla, kaliteden
6dun vermeden hizli ve efkili Uretim yapabilirsiniz.

Kontrol Unitesi

!

Mitsubishi kontrol Unitesi, guclU performansi,
gelismis ozellikleri ve guvenilirligi ile Gretim ve isleme
sUreclerinizi daha verimli ve esnek hale getiriyor.

e Gelismis Kontrol Yetenekleri

* Hizl Tepki SUresi

* Kapsaml Baglanti Secenekleri
* Kullanici Dostu Arayuz

!

Talas Konveyor

Talas Konveyoru, islem sureclerinizi kontrol eder
ve kararli bir sekilde surdurerek isleme verimliliginizi
artinr. Bu ¢6zUm sayesinde karmasik islemlere 6zgU
haazrlik sUresi azalir ve sonuc olarak cok cesitliis
parcalarni ele alma yeteneginiz artar.

Takim Degistirme 9

Takim Degistirme Sistemi, hizll ve otomatik takim
degisimi ile verimliligi optimize eder. Hizli ve otomatik
takim degisimi, isleme sUrelerini azaltir ve Uretkenligi
artinrken ayni zamanda kaliteyi korur.
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is Mili Sogutma Sistemi
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Hassas Lineer Ekipmanlar @

Hassas Lineer Ekipmanlar, mukemmel dogruluk,
sorunsuz hareket ve uzun 6Gmur sunar. Bu ekipmanlar,
isleme sUreclerinizde istikrarli bir hassasiyet saglar,
sonuc¢ olarak daha yuksek kaliteli is parcalarn elde
edilmesini mumkun kilar.

Sogutma Sivi Tanki @

Sogutma Sivi Tanki isleme sUreclerinizi optimize
ederken ayni zamanda takim édmrinu uzatir, verimli
islem kosullarini sUrdUrUr ve mukemmel isleme
sonuclarina katki saglar.

Direkt Tahrikli Is Mili

YUksek tork, hizllivme ve mUkemmel hassasiyet
sunar. Bu gelismis mili teknolojisi, CNC isleme
merkezinizin performansini yeni seviyelere tasrr.

RPM A el N1z ve hassasiyeti bir araya

6.000 rom O 0O getirerek olaganustu isleme

8.000 rpm o o sonuclarint mumkuon kilar.

10.000 rom
° P o o

Takim ici Sogutma @

Sicakhigin kontrol ederek takim Termal
OmMrunu uzatir ve isleme sUrecini deformasyonlarin

istikrarll tutar. Bu sogutma
c6zUMU, CNC isleme
merkezinizin performansini
maksimize eder.

onune gecmek ve is
mili SMrunu uzatmak
icin otfomatik kontrollU
sogutma sistemi.
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