TEKNIK VERILER

HAREKETLER
X Ekseni (mm) 630
Y Ekseni (mm) 520
Z Ekseni (mm) 460
B Ekseni (derece) -110°/ +110°
C Ekseni (derece) 360°
IS TABLASI
Tabla YUk Kapasitesi (kg) 300
Tabla Olcust (mm) @650
IS MILI
is Mili Hizi (RPM) 14000

Maks is Mili GUc(40% DC / 100% DC) (kW) 21/15

Maks Is Mili Torku (40% DC / 100% DC) (Nm)  112/80

HASSASIYET DEGERLERI
Pozisyonlama Hassasiyeti (X/Y/Z) +0,004mm/300mm
Tekrarlanabilirlik Hassasiyeti (X/Y/Z) +0,002mm/300mm
Pozisyonlama Hassasiyeti (C Eksen) 7
Pozisyonlama Hassasiyeti (B Eksen) 12~
Tekrarlanabilirlik Hassasiyeti (C Eksen) 47
Tekrarlanabilirlik Hassasiyeti (B Eksen) 8”
OTOMATIK TAKIM DEGiSTIRME MAGAZINI
Kapasite / Takim Tutucu Konigi 30 / HSK-A63
ILERLEME HIZLARI

X Ekseni (m/dk.) 40

Y Ekseni (m/dk.) 40

7 Ekseni (m/dk.) 40

B Ekseni (RPM) 120

C Ekseni (RPM) 210
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MACHINE TOOLS

5 AXIS MACHINING CENTER

TMU 500, ¢ lineer eksen ve iki doner
eksen kombinasyonundan olusan, metal
isleme teknolojisine sahip 5 eksenli CNC
Isleme Merkezidir.



TMU-500

Avrupa Uriin Tasanm Oduli ‘European Product Design Award’ kapsaminda Endustriyel Makineler
kategorisinin kazanani 5 Eksen isleme Merkezi TMU-500 olmustur. Uretim ¢alismalan Taksan Makina A.S$.
bunyesinde devam eden bu uriin simdiki ve gelecekteki tim basarlan ile Dener Group ailesi ve tim

Tarkiye'nin gururudur.

5 eksenli birisleme merkezinde, kesici takm X, Y
ve Z eksenlerinde hareket eder. Doner tablaya
baglanmis is parcasi da B ve C eksenlerinde es
zamanl dénme hareketi yaparak kesintisiz isleme
saglar. Boylelikle, karmasik geometrili parcalarn hizli
ve yluksek ylzey kalitesiile isleme imkani sunar. Dener
5 Eksen isleme Merkezi, karmasik parcalarin yiiksek
hassasiyetle islenmesini mimkin kilarak modern
dretimin 6nunu acar. Bu teknoloji,
enddustrilerin ihtiyaclarina cevap
verirken verimliligi ve yaraticilig
artirir. Cok eksende isleme
yetenedi, yliksek hassasiyet, azalan
takim degisimi ve yaratici 6zgurluk
gibi avantajlanyla isleme streclerini
yeniden tanimlar.
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AVANTAILAR

AVANTAIJLAR

S AXIS

Dener 5 Eksen isleme Merkezi, bes eksende ayni anda isleme yapma yetenegi sunar. Bu, karmasik geometrilerin tek bir
kurulumda islenmesini mimkuin kilar, boylece daha azislem siresi ve artinlmig hassasiyet saglar.
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* 14000 Devir Hiz ve 112 Nm
(%40 DC) Tork ile YUksek
Performansli Elektrik Motorlu Is
Mili.

» Takim ici Su Verme ile Verimli
Kesme Performansi.

* is Mili Sogutma Sistemi ile
Yuksek Performans.

Hizll ve otomatik takim
degisimi, isleme surelerini
azaltir ve Uretkenligi
artinrken ayni zamanda
kaliteyi korur.

* 30 Takim Kapasitesi.
* HSK A-63 Takim Tutucu.
* Otomatik Hizll Takim Degistirme

Sistemi.
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Is parcasini cesitli acilardan
déndurme ve egme
yetenedi, islemi yeniden
konumlandirmadan
karmasik &zelliklerin
islenmesini saglar. Bu,
kurulum sUrelerini azaltir ve
farkl is parcalarina daha
hizli bir sekilde gecis
yapmaniza olanak tanir.

Cok eksenliisleme, yeniden
konumlandirma hatalarni en
aza indirir ve hassasiyet saglar.

* Direk baglantili servo
motorlar

= Hassas pozisyonlama ve
tekrarlanabilirlik kabiliyeti.

= Lineer Cetveller ile Gergcek
Pozisyon Olgme.

www.dener.com

- /

islem sUreclerinizi kontrol
eder ve kararl bir sekilde
surdUrerek isleme
verimliliginizi artinr. Bu c6zim
sayesinde karmasik
islemlere 6zgU haazirlik suresi
azalir ve sonuc olarak cok
cesitliis parcalarini ele alma
yeteneginiz artar.
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Dener 5 Eksen isleme
Merkezi'nin Kontrol Unitesi,
modern Uretim streclerinin
gereksinimlerini karsilamak icin
tasarlanmistir. Kolay kullanim,
yuksek hassasiyet, cok eksenli
isleme yetenegdi ve hizl veri
isleme gibi avantajlanyla
isleme operasyonlarini
optimize eder.




