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Dener Makina, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bolgesi'nde kuruldu. 2000 yilindan itibaren Dener
Makine, CNC Sac Isleme Makineleri {iretimine odaklanmis olup, Giyotin Makaslar, Hidrolik
Abkant Presler, Vidali milli Abkant Presler, Servo Elektrikli Abkant Presler, Plazma Kesim
Makineleri ve Fiber Lazer Kesim Makineleri dahil olmak lizere genis bir tirlin yelpazesi ile
Uretimine devam etmektedir.

2016 yilinda, sirket TAKSAN A.S. blinyesinde bulunan 1.300.000 m? arazi Uizerinde yer alan
155.000 m? fabrika binalari ve 27.000 m? sosyal tesisleri biinyesine katilimiyla énemli bir yatirm
gerceklestirmistir. Yeni dénemde Taksan Entegre Tesisleri, Gift Stitunlu isleme Merkezleri, 5
Eksen Eszamanli isleme Merkezleri, Dikey Isleme Merkezleri, Tornalar ve Taslama Makineleri gibi
CNC Metal isleme Makineleri tiretimine baslamistr.

Dener Makina, genis makine Uretim yelpazesi, yari ylzyil asan deneyimi, nitelikli is glicl ve gok
uluslu bir Ar-Ge merkezi ile CNC Sac Isleme Makineleri ve CNC Metal Isleme Makineleri alaninda
diinya enddstriyel isletmelerine 6nemli yatirm Griinleri sunarak diinyada birinci sinifta yer
almaktadir.
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SERVO ABKANT PRES

CALISMA SISTEMI & KOMPONENTLER
STANDART & OPSIYONEL EKIPMANLAR
ARKA DAYAMA SISTEMI

KONTROL UNITELERI

KALIP - BICAK TUTUCU SISTEMLER
HAVADA BUKUM TONAJ TABLOSU
TEKNIK OZELLIKLER
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SERVO ELEKTRIKLI ABKANT PRES

Yeni nesil biikiim makinalari kullanicilarina diistk dretim maliyetleriyle yliksek
verimlilik, daha gelismis ergonomi 6zellikler ve gevreye duyarli Uretim teknikleri sunar.
Dener Servo Elektrikli Abkant Presler yliksek verimlilik, ylksek hassasiyeti daha hizli
ve daha dislk bikim maliyetleriyle kullanicilarina sunar.

Dener Makina Turkiye'de yerli Servo Abkant Presin 6nciist ve ilk Ureticisi olarak farkli
model ve tonajlarla, misterilerinin yeni nesil bukidm teknolojilerini ile tanigsmasini
saglamistir. Her giin gelismekte olan genis Urtin yelpazesi ile kullanici ve gevre dostu
Servo Elektrikli Abkant Preslerin kullanimini yayginlastirmayi hedeflemektedir.

“DENER DEMEK
» Bazi opsiyonel 6zellikler fotografta yer almaktadir. T E KN O LOJ I D E M E K”
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Servo Elektrikli Abkant Presler %50 ye kadar enerji tasarrufu saglar.
Servo Elektrikli Abkant Presler, Hidrolik Abkant Preslere gore %50 ye

STANDART EKIPMANI_AR “ kadar enerji tasarrufu saglar.

Servo Elektrikli Abkant Presler %30 daha hizl galigir.
Servo Elektrikli Abkantlar, Hidrolik Abkantlara gore %30 daha hizli calisir.
Reaksiyon stiresinin kisa olmasi ve valf CNC haberlesmesi gibi

bekleme sirelerinin olmamasi daha hizli bukidmler yapmaya olanak
tanir.

E’IL \ -- = - -~
ESAS6756W Avrupa Tipi Alt Avrupa Tipi Ust Elektrik Kabin
Kontrol Unitesi Kalip Tutucu Sistem Kalip Tutucu Sistem Sogutma Sistemi

Servo Elektrikli Abkantlarin galisma sistemi %100 elektrik giiciyle

Servo Elektrikli Abkant Presler ¢evre dostu makinelerdir.
ecol| friend saglanir. Hidrolik yag olmadigi igin gevre kirliligi olusturmaz.

Servo Elektrikli Abkantlar yiiksek verimlilik saglar.
Servo Abkantlar yiksek ivmelenme ve hizli reaksiyon gosterme
kabiliyetleri sayesinde bukim yontindeki degisimleri cok hizl bir sekilde

/ yaparak ylksek verimlilik avantajlari saglarlar. Ayrica bakim maliyetleri

< (G ’ diistik oldugu icin yiiksek kar oranlari saglarlar. iki duvar arasi
mesafe bikme boyundan uzun oldugu igin herhangi bir engele
takilmadan uzun ve genis pargalar 6zgurce bukebilirsiniz.

ek k o X—Ef VT = - Aol B" " : Servo Elektrikli Abkantlar kaliteli biikiimler elde etmenizi saglar.
NSer rizakli Bayan L CE Lazer Giivenlik Sistemi cil Stop Butonlu Servo Elektrikli Abkantlar esnek, giivenilir ve kaliteli biikiim makineleridir.
On Dayamalar Arka Dayama Sistemi Ayak Pedali Y - .- . . .
Servo Blkim sonuglarinda ylksek hassasiyet elde edilmektedir.
Bu konsept sayesinde diislk parca basi maliyetlere ulasiimaktadir.

Servo Elektrikli Abkantlar sessiz galisma sistemine sahiptir.
Servo Elektrikli Abkant Presler, Hidrolik Abkant Preslere gore daha
‘ ) sessiz calisarak galisma alaninda ses kirliligi yapmazlar.

O WilaTipi
Bombeleme Sistemleri

OPSIYONEL EKIPMANLAR
B2

IRERRNINI Ll

Delem DA 66T-69T
Kontrol Unitesi

XRZ1veZz2 : ATF Tipi X1 X2 R1 R2 Z1 Z2 Avrupa Standardinda
4 Eksen Arka Dayama Arka Dayama Isin Bariyer Koruma Sistemi

CNC Sac Takip Sistemi

DENER

MACHINERY www.dener.com




SERVO ELEKTRIKLI ABKANT PRESLERIN CALISMA SISTEMI

Dener Servo Elektrikli Abkant Preslerde blikim senkronize galisan iki servo motorun kayis ve kasnak hareket
sistemi sayesinde (st genenin biikim yoniinde hareket ettiriimesiyle gergeklesir. Ust genenin asag

dogru hareketi sirasinda servo motorlar kayislari ana kasnak sistemi tizerinde gererek bikim gticU
olusmasini saglar. Ust genenin geri dontisti yaylar yardimi ile yapilarak enerji tasarrufu saglanmaktadir.
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O-Tipi Govde C-Tipi Govde

Servo Elektrikli Abkant Presler
O-Tipi govde sistemi sayesinde
daha saglam bir mekanik yapiya
sahiptir. C-Tipi govde sistemleri
gibi ytksek guc uygulamalarinda
govde deformasyonuna neden
olmazlar. Bu sistem sayesinde
yUksek hassasiyetli blkim
sonuglarr elde edilir.
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* Bazi opsiyonel ozellikler fotografta yer almaktadir.

“DENER DEMEK
TEKNOLOJI DEMEK”
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ARKA DAYAMA SISTEMI DENER SERVO ELEKTRIKLI ABKANT PRES
ARKA DAYAMA OZELLIKLERI

X - R Tipi arka dayama (Standart) vidali milli ve gift lineer kizakli X ekseni.
750 mm X ekseni stroku, 250 mm R ekseni stroku, 2 adet manuel arka dayama 6rdegi.
Pozisyonlama hassasiyeti +0,03mm, tekrarlama hassasiyeti +0,03 mm.

OPSIYONEL

X1-X2-R-Z21-722 ATF Tipi 6 eksenli X1-X2-R-Z21-72
Tipi arka dayama arka dayama Tipi arka dayama

X-Prime Tipi arka dayama

Dener Makina tarafindan uretilen arka dayama sistemi, biikiim kalitesini etkileyen en énemli
unsurlardan biridir. ister tek adiml, ister cok adimli kronik parcalarinizi 6 eksene kadar arka
dayamada biikebilirsiniz. Vidali milli arka dayamalar lineer kizakla desteklenmis ve servo
motorlar sayesinde yiiksek hiz ve hassasiyette hatasiz biikiimler elde edilmektedir. Ayrica
kademeli arka dayama dilleri sayesinde her tip biikiimlerinizi kolay bir sekilde yapmanizi
saglamaktadir.

Opsiyonel Arka Dayama Sistemleri

® X1,X2,R

X,R, 21,72

X, X', R, Z1,Z72

X1,X2,R, 71,72

X1,X2,R1,R2, Z1, Z2 (ATF TiPI)

X - Prime Arka Dayama Opsiyonu
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KONTROL UNITELERI

ESA S 685 W KONTROL UNITESI @

* 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
* Simiilasyon ve uretimde 3D ve 2D goriintiileme

* 21" yiiksek ¢oziinurliikli renkli dokunmatik ekran

» Tam 0zellikli Windows uygulamasi

* ESA gevrimdisi yazilimi

+ USB flash bellek siiriictisi

+ 1.000.000'dan fazla parga programi igin sabit disk

» 2D ve 3D otomatik biikme sirasi hesaplamasi

+ Grafiksel Giriin ve takim segimi

DELEM DA-66T @

+ 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
* Simiilasyon ve liretimde 3 boyutlu gorsellestirme
* 17" yuksek ¢oziinurlukli renkli TFT ekran
Tam Windows uygulama paketi
. Delem modusys uyumlulugu
. USB, cevresel arayiiz

Kontrolorlerde kullaniciya 6zel uygulama destegi
. Coklu gorev ortami
+ Sensor biikme ve diizeltme arayiizii

DELEM DA-69T

+ 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran

programlama modu

Simiilasyon ve uretimde 3 boyutlu gorsellestirme
17" yiiksek ¢oziinurlikld renkli TFT

Tam Windows uygulama paketi

Delem modusys uyumlulugu

USB, gevresel arayiiz

« Kontrolorlerde kullaniciya 6zel uygulama destegi
« Coklu gorev ortami

+ Sensor biikme ve diizeltme araytizi

Servo Elektrikli Abkantlarda son teknoloji gelismis sistemli
kontrol Uniteleri kullanilmaktadir. Ayrica ylksek hassasiyetli
kalip bigak sistemleri ve multi eksenli arka dayama sistemleri
sayesinde operatortn kullanimini kolaylastirarak mikemmel
sonuglar elde etmesine yardimci olur.
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KALIP - BICAK TUTUCU SISTEMLER

100
100

Avrupa Tipi Mekanik Avrupa Tipi Pnématik
Bicak Tutucu Bigak Tutucu

30 _
-9
- ]
ﬂﬁﬁ
i
|1
U

30,5

100
100

(=

# J
Euro-Amerikan Tipi Amerikan Tipi
Mekanik Bigak Tutucu Mekanik Bigak Tutucu

(@)
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- Wilson Hidrolik Otomatik Wilson Amerikan Tipi
Bigak Tutucu Mekanik Bigak Tutucu

OPSIYONEL

Wila Hidrolik Yeni Standart Wila Amerikan Tipi
Otomatik Bigak Tutucu Hidrolik Bigak Tutucu
13,7 13,7
2 261 3.7
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Avrupa Tipi Bigak Wila Yeni Standart Bigak One Touch Bigak Amerikan Tipi Bigak

Amerikan Tipi?arc;al |(;ak Tutucu Sistem
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KALIP - BICAK TUTUCU SISTEMLER

NSCL-I-MC/UPB

a0

81

0B-1-MC-TY/ES IV

OPSIYONEL

NSCL-I-HC/UPB

NSCL-I-HC-CNC/UPB 4]

« Ultra hizl kalip bigak degisim sistemi.

* Bukiim stiresince, maksimum dikey yonde tolerans kontrold.
* Hassas kalip bigak tutucu, pozisyonlama ve hizalama.

: Maksimum hiz ve glivenlikte yatay ve dikey yonli kalip ve

. bicak degisimi.

« Maksimum seviyede uretkenlik.

* Modern teknolojiye uygun govde yapisi.
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Q: 590 mm

) STROK: 300mm
UST KALIP

Q: 660 mm
STROK: 300mm

ALT KALIP

HAVADA BUKUM TONAJ TABLOSU

| |
WILANSCLHC g m !— ]: —! !— ].L —! © WILA NSCR HC
| (2]
o | | | | | | }
90° Havada bukum igin gerekli metre basina gu¢ | | | | | |
. . - L . WILA NSCL MC o. | | | | ! | !
Asagidaki tablo normal gelik igin yaklasik biikiim giiclinii gostermektedir. F 3 i ' i i i i 2 WILA OB-1-HC-Ty
i
Diger malzemeler igin biikiim giicu: / F=Merte basi gerekli ton i i i i i i
. . ) s= Malzeme kalinhig | ' | | | |
Yumusak Aluminyum . Gerekli tonaj x 50% / 9 | | | | | | |
. L . . . S ri= Bukum i¢ radusl ° i i i i i i 2 WILA OB-I-MC-Ty
Isil iglem gormiis Aluminyumlar  : Gerekli tonaj x 100% DENERZ1TIPI S ! ! ! ! ! !
_ - BICAK TUTUCU
. . ' v= Alt kalip acikligi | | | | | |
Paslanmaz Gelik : Gerekli tonaj x 150% M (B S ! ! ! ! 8 ! !
v B= En kisa kenar = | 8 | | | & | | 128
| & | | ] | |
| | | | | | oy
1
1 1 1 1 1 1 I
! ! ! ! ! ! H DENER BOMBELEME
| | | | | | ‘g 5 L TABLASI
Metrik : | i ] | |
DENER 22 TiPI 2 H H H H H H 98
V (mm) 4 6 8 10 12 16 20 24 30 40 50 60 80 100 120 160 BICAK TUTUCU | I | | I |
V (inch) 0.157" 0.236" 0315" 0394" 0472" 0630" 0787" 0945 1181" 1575" 1969" 2362 3.150" 3937" 4724" 6299 | \ | \ ) |
B (Distan Disa mm) 28 42 56 7 86 115 144 17 21 29 36 424 56,5 71 85 114 ] | l | | | | I
fi (mm) 0.6 1 12 15 18 24 3 36 45 6 7.5 9 12 15 18 24 - |_ l J |_ l J l‘_’leo 8
— — — — | I
Malzeme Kalinligi i | © 3] ﬂ DENEI?_ASJSL\IDART
mm DD-M'STANDART DD-M OPéiYONEL
05 4 2 90
1 10 8 55 45
12 16 12 9 7
15 20 14 11 8 6
2 22 15 11 9.5
2,5 25 19 15 11
3 5 28 22 17 12
4 § 44 33 225 17
5 8 55 37 29 22
6 & 53 A2 34
8 g 83 65 45 35 = ol =
I o TEKNIK OZELLIKLER
12 g 116 [185 68 (L)
14 < 121 91 68
15 143 112 79
16 168 131 90 - m
18 172 119 _ [ ]
20 222|150 E 'l
25 254 - 5 _
= ~ - ] €
£ = £ 2 S = E
Inch ENElE| =] | 3] E = I , p , (W)
2|8 || 8|8 |E| 5]z S| E| E
V (mm) 64 95 127 159 1905 222 254 286 318 381 508 635 80 100 120 160 tlela| | E]|E| ] 5| £ ¢ . :
V (inch) 0.250" 0375 0500" 0625 0750" 0875" 1000" 1125 1250" 1500" 2000" 2500" 3.150" 3937" 4724 6299 § £ E 2 £ % g 8 § E = é i 2= =5 N
B (Distan Diga mm) 0.167" 0265 0354" 0442" 0530" 0619 0707" 0795 0866" 106" 1414" 1768 2224" 2795 3346" 4488 e % % ° g £ 8 o = - g = T
ri (inch) 0.038" 0056" 0075 0094" 0113" 0131" 0.150" 0.169" 0188 0225 0300" 0375" 0472" 0591" 0709" 0945 = ] = N o % 5 % =z = ] s “ ﬂ
@ = b= l¢] £ @ 0} = < 4 = T
Malzeme Kalinligi
Gauge Inches DD-M-20040 4080 | 200 | 300 | 590 | 75 | 20 | 75 | 22 |14900|5755 | 2460 | 2800
20 0.036" 32 20
18 0048 5.1 34 27 24 DD-M-17535 3570 | 175 | 300 | 500 | 90 | 20 | 90 | 22 |141005350 | 2460 | 2800
16 0.060" 58 40 3.1 25
14 0.075" 6.9 50 40 35
DD-M-15030 3050 | 150 | 300 | 590 | 100 | 20 | 100 | 22 [12700|4750 | 2460 | 2800
12 0.105" 83 69 5.6
11 0.120" 99 82 7.2 5.4
DD-M-13030 3050 | 130 | 300 | 590 | 85 | 20 | 85 | 12,5 | 8400 | 4220 | 2330 | 2630
10 03 3 119 99 WZ3NEZIN 58 ]
3/16" 0.188" z 143 142 122 7.5
T e S 57 B 11 DD-M-10030 3050 | 100 | 300 [ 590 | 75 | 20 | 75 | 11 |6900 | 4220 | 2260 | 2500
5/16" 0313" 73 27 19.7
DD-M-8025 2550 | 80 | 300 | 590 | 90 | 20 | 90 | 11 | 6400 | 3680 | 2260 | 2500
3/8" 0.375" g 423 309 228 169
7/16" 0.438" = 322 243 194
o DD-M-6525 2550 | 65 | 300 | 590 | 130 | 20 | 130 | 11 | 6200 | 3680 | 2260 | 2500
1/2" 0.500" =z 346 27.0 183 (H )
5/8" 0.625" 471 320
DD-M-5020 2040 | 50 | 300 | 590 | 150 | 20 | 150 | 11 | 5500 | 3170 | 2260 | 2500
3/4" 0.750" 742 504
//8 0875 /39 DD-M-4015 1530 | 40 | 300 | 590 | 170 | 20 | 170 | 11 | 4800 | 2660 | 2260 | 2500
1 1.000" 103.0
|
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