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Dener Makina, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bolgesi'nde kuruldu. 2000 yilindan itibaren Dener
Makine, CNC Sac Iisleme Makineleri tiretimine odaklanmis olup, Giyotin Makaslar, Hidrolik
Abkant Presler, Vidali milli Abkant Presler, Servo Elektrikli Abkant Presler, Plazma Kesim
Makineleri ve Fiber Lazer Kesim Makineleri dahil olmak lizere genis bir tirlin yelpazesi ile
Uretimine devam etmektedir.

2016 yilinda, sirket TAKSAN A.S. blinyesinde bulunan 1.300.000 m? arazi Uizerinde yer alan
155.000 m? fabrika binalari ve 27.000 m? sosyal tesisleri biinyesine katilimiyla énemli bir yatirm
gerceklestirmistir. Yeni dénemde Taksan Entegre Tesisleri, Gift Stitunlu isleme Merkezleri, 5
Eksen Eszamanli isleme Merkezleri, Dikey Isleme Merkezleri, Tornalar ve Taslama Makineleri gibi
CNC Metal isleme Makineleri tiretimine baslamistr.

Dener Makina, genis makine Uretim yelpazesi, yari ylzyil asan deneyimi, nitelikli is glicl ve gok
uluslu bir Ar-Ge merkezi ile CNC Sac Isleme Makineleri ve CNC Metal Isleme Makineleri alaninda
diinya endstriyel isletmelerine 6nemli yatinm Uriinleri sunarak diinyada birinci sinifta yer
almaktadir.
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TASARIM AVANTAJLARI Ihtiyaglariniza Yonelik
Lazer Kesim Coziimleri...

LAZI_ER_KESiM MAKINALARINA FARKLI VE
YENI BIR YAKLASIM

Y ekseninde Ustten aski sistemi ile montajlanmig olan kesim koprisi klasik lazer
kesim makinasi mekanik tasarimlarindan farklidir. Kesim kopriist gok hafif ve
dayanikli olmasindan dolayi yiiksek dinamik ¢alisma ve hizlanmalara elveriglidir.
Klasik sistemlerde olan gift tarafli tahrik mekanigindeki ek pargalar aski sisteminde
teke indirilmis bakim ve isletme maliyetleri dustrilmustir. Klasik ganrty tipi lazer
kesim makinalarinda X ekseni hareketi igin harcanan enerjiden daha azi harcanmakta
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birim parga basina disen elektrik sarfiyati azalmaktadir Q

DUSUK YERLESIM ALANI

Lazer yerlesimindeki en az metrekare ihtiyaci goz online alinarak tasarlanan Dener

FL Serisi Lazer kesim makinalarinda, yandan yiklemeli modeller ve arkadan ytklemeli
modellerle isletmelerin ihtiyaclarina gore ¢ozimler sunmaktadir. FL3015 modeli

lazer kesim makinasi palet degistirme ve toz toplama Unitesi ile sektorde en az yere
ihtiyac duyan lazer kesim makinasi olarak on plana ¢ikmaktadir.

KISA SUREDE DEVREYA ALMA

Dener FL lazer kesim makinasi pano, lazer Unitesi, pnomatik sistemi tek

govdede montajli oldugu igin rakiplerine kiyasla ¢gok kisa siirede devreye alinmakta ve
Uretime gegebilmektedir. Bu sistem en disik yerlesim alani ve bakim kolaylarini beraberinde
getirmektedir.

BAKIM VE SERVIS KOLAYLIGI

Makinanin on tarafinda bulunan ve genis kapilar sayesinde bakim ve servis igin
makine calisma alanina rahatlikla ulagilmaktadir. Kizaklarin merkezi yaglama sistemi
ile calisma esnasinda otomatik yaglama islemi sayesinde 6nleyici bakim i¢in harcanan
slire en aza indirilmektedir.

VERIMLILIK VE ENERJI TUKETIMI

Yiksek teknoloji ile gelistirilmis askili kopri sistemi, X eksenini tek servo motor ile hareket
ettirmektedir. Rakip makinalarda 2 servo motor ile gergeklestirilen hareket

Dener Fiber lazer kesim makinasinda tek motor ile yapilmakta yiiksek ivme ve

hizlara ulasabilmektedir. Tek servo motorlu X ekseni ile birim zamanda ttketilen elektrik
oraninda azalma saglanmistir. Dener tarafinda gelistirilmis olan hiicreli vakum sistemi ile
vakum motoru rakiplerine oranla daha az enerji tiketmekte ylksek verimlilikle daha temiz
calisma ortami saglamaktadir.
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Daha lyi Gevre
Daha lyi Bir Gelecek

R

FIBER LAZER KESIMIN AVANTAJLARI

e Fiber lazer daha az bakima ihtiyag duyar.

e Fiber lazer altiminyum, bakir, bronz gibi yiiksek yansima 6zelligi olan
malzemeleri kesebilmektedir.

e Lazerisini yogunlugu yiiksektir.

e Fiber lazer daha az sogutmaya ihtiyac duymaktadir.

e | azer isini, rezonatorden fiber optik kablo yoluyla lazer kafasina yonlendirilir.

e Fiber lazer enerji verimligi %40'dir. CO2 enerji verimliligi ise %10 dur.

® CO2 ile karsilastirildiginda ayni gligte Fiber lazer ile daha hizli kesim
yapilmaktadir.

e Daha az gaz sarfiyatl.

e Daha distk dongt stiresi.

e 100.000 saat diyot 6mr.

® | azer rezonator bakim maliyeti yoktur.

e Basincli hava ile herhangi bir gaz maliyeti olmadan kesim yapilabilme

ozelligi.

IFIBER LASER

DENER FiBER LAZER FL-SERiSi DENER
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FANUC CNC KONTROLOR

p . Fanuc 31i-LB CNC Kontrolor serisi Dener FL Fiber
Lazer kesim makinalarinda kullaniimaktadir. Yiiksek
hizl veri iletisimi sayesinde saniyede igleyebildigi
satir sayisi rakip CNC {initelerinden ¢ok daha hizidir.
Bu sayede birim siirede islenen program ve kesilen
parga sayisi artmaktadir.
CNC kontrol tinitesi maksimum 24 ekseni birden
kontrol edebildigi igin sisteme entegre olabilecek sac
, degistirme otomasyonlari, boru kesme mekanizmasi
] e — vb. opsiyonlari rahatlikla tek bir CNC Uniteden
g kontrol edebilmeye olanak vermektedir.
Lazere 0zel hazirlanmis G kodlari ve donanimlar
sayesinde rakip uriinlere kiyasla ¢ok yiiksek calisma
hizlarina erigsmektedir.

B Manuel CNC el ¢arki

Manuel el garki, isi operator icin daha kolay hale getirir.

AVANTAJLAR

Gelismis Donanim

ince, hizli ve yiiksek giiven veren gelismis donanim sistemi, ultra hizli islemci ile kombine
edilmigtir. Yiiksek hizda data transferi saglamak icin gelismis CNC i¢ veri yolu sistemi ve
fiber kablolar kullanilmistir.

Yiiksek Hiz, Yiiksek Hassasiyet ve ileri Seviye isleme Teknolojileri

Yiiksek hizli ve yiiksek hassasiyetli igleme teknolojisinin yani sira servo siiriiciiler
sayesinde hassas makina ve eksen pozisyonlamasini elverisli kilar.

Gelismis Uzaktan Erigim ve Kontrol Sistemi

Kisisel bilgisayarlardan internet araciligi ile kolayca CNC kontrolGre ve makinaya erisim.

Yiiksek Giivenlik ve Bakim Kolaylgi
Givenilir donanim sistemi sayesinde zorlu fabrika ortamlarinda bile stabil calismaya
devam eder.

Windows Tabanli igletim Sistemi
Fanuc paneli yiiksek hizl arayiizii sayesinde gelismis bir CNC ve PC kombinasyonu
olarak ¢alsir.

Basingli Hava ile Kesim

Dener FL Serisi Lazer kesim makinalarimiz oksijen ve azotla kesimin yani sira hava

ile de kesim imkani sunmaktadir. Gaz sisteminde tiim gaz girisler i¢in basing sensorleri
ve tortu tutucular mevcuttur. Ozellikle ince saclarin kesimini de sikistirilmis hava ile
kesim yapmak oksijen ve azotla yapilan kesmeye gore maliyet avantaji saglamakta ve
oksijenli kesime gore de hiz avantaji saglamaktadir. Havayla kesim sistemi igin gerekli
olan kurutulmus basin¢h havayi daha hassas kurutacak olan hava kurutma sistemi
makinada standart olarak bulunmaktadir.

YAZILIM
METALIX CAD/CAM
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Sektoriin oncii yazilmi olan ana Metalix "cnckad” sac metal endiistrisinde
kesin ¢oziimler sunar. Gelismis teknolojisiyle tasarimi birlestirip, otomatik
ve manuel isleme, otomatik yerlestirme, NC kod iiretme, grafik simiilasyon
ve makine baglantisi (DNC) 6zellikleri ile Girlini kolayca elde etmenizi saglar.

Dener & Metalix Ortak Calismasi ile

| Lazer giris-cikis yonetimi, istenilen 6zelliklerde hizli piercing(patlatma), lazer hareket kontroli,
kenar baglamalari, markalama, film yakma, fly(hizl) kesim, sogutmali kesim, manuel ve otomatik
bosaltma vb. fonksiyonlar ile fark yaratir.

m AutoNest Pro 6zelligi sayesinde sac levhalara miimkiin olan en iyi yerlesimi bir ka¢ saniyede
elde edebilirsiniz.(opsiyon)

m 3 farkli boliimde birbirinden bagimsiz galisabilen pargalarin yerlesimi (AutoNest), kesimi (Cnckad)
ve similasyonu (NC) ile hizli, esnek ve yiiksek kontrollii galigsabilme imkani saglanir.

m Gelismis otomatik yerlesim 6zelliginin yaninda pargalarinizi kopyalama, tagima, dondiirme,
¢ogaltma, hizalama vb. gibi gli¢li manuel yerlesim komutlarini da etkin bir bigimde kullanabilirsiniz.

m Yerlestirme ¢ozimlerinizi farkli olglilerdeki saclar Gizerinde otomatik olarak yapip, yiiksek yerlesim
verimliligi igin, iyi bir yerlesim yaparak minimum sac gereksinimiz saglanir.

m Gicli gizim altyapisi ile 2D boyutlu gizimleri pratik kisa yollarla gizebilirsiniz.

m Metalix, DXF, SWG, IGES, CADL,GEO ve diger standart dosya formatlari igin etkili import (disardan alma)
ozelligine sahiptir. Ayrica mm/inc tabanl dosyalar ve layerlar i¢in de destek icermektedir.

m CADlink modiili, tek tik pargalarin 3D CAD' den cncKAD' e transferini miimkiin kilar. (opsiyon)

m Parcalarinizi ve yerlesimlerinizi export (disari gonderme) etmekte veya yerlesimleri bir baska irin
agacina kopyalamakta ve yerlesimler arasi hizli gecis 6zelligiyle hep bir adim 6nde olmanizi saglar.

m Kullanilan saci ve yerlesimi yapilmis pargalarin 6lgi ve agirlik bilgilerinin yani sira, gergek kesim
siirelerini de yerlestirme raporunda dogru bir sekilde gorebilirsiniz.

m Turkce menisi sayesinde kullanimi kolaydir. Kapsamli dokiimantasyonu ile yerlesimden, tiretime

m kadar her agama desteklenir.

m Tezgahinizin tim 6zelliklerini kullanabilme olanagi saglar.
Metalix ile tezgahinizdan en iyi performansi alabilir, hayallerimizdeki tasarimlari kolayca gergege
donistirebilirsiniz.
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LAZER KESME KAFASI

Precitec kesme kafasi, fiber lazer kafalarinda diinyada liderdir. Dinamik lazer kesim makinamiz
hafif ve akilli kesim kafasi ProCutter kullanmaktadir. Entegre mesafe sensorleri sayesinde yiiksek
hizlarda bile kontrollii kesim saglar. Otomatik kesme kafasi icinde bulunan lens, kesim sirasinda
olusan partikiillerden etkilenmemesi icin koruma cami ile korunur. Saglam ve toz gegirmez gévde
yapisi kafaya uzun bir ¢galisma émri saglar.

10

LED GOSTERGELER

Sistem durumunu gosterir.

Focus lens durumu, colimator lens
sicakligi, basing ve koruyucu camin
sicaklik ve kirlenme durumu.

(M)

. TCP =

VERIMLI, ESNEK, EKONOMIK KESIM KAFASI

|
Yiiksek hizlarda dahi titresimsiz hareket ve yiiksek hassasiyette kesim kalitesi.

m i -
Ivmeleme ve kesme hizi igin olusturulan hafif ve ince tasarim.

Kesim yiiksekligini kafa iginde bulunan kapasitif sensor sayesinde siirekli sabit tutarak
yiiksek kaliteli kesimler elde edilmektedir.

Kafaya yerlestirilmis koruma cami sayesinde odaklama lensleri koruma altina alinmistir.
Otomatik ayarlanan odak mesafesi sayesinde ince ve kalin saclar en iyi kalitede kesilebilmektedir.
Mobil cihazlara yiiklenen uygulama sayesinde kablosuz baglanti ile lens sicakliklari, koruyucu
cami sicakhgi, kafa ici basing, kesim gazi basing degeri ve odak mesafesi degerleri takip

edilebilmektedir.

Led durum gostergesi sayesinde kafaya ait ¢esitli durumlar ledlerin renklerine gore takip
edilebilmektedir.
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TEKNOLOJILER

FLYCUT

ikt FLYZ1 Neveez

ANFANTT T

Fly cut 6zelligi benzer pargalar
kesim yonunu degistirmeden hizl bir
sekilde zaman tasarrufu saglayan
kesme teknolojisidir.

FROG JUMP

Kesilen bir parcadan kesilecek olan diger bir parcaya giderken ki harekette kafa en kisa ve
en yumusak hareketle en hizli bir sekilde gegisini yapar.

KOSE YANMA VE ERIME KONTROLU

Dener FL Serisi makinamizda kalin malzemelerde X ekseninden Y eksenine gegisi sirasinda
kose noktalarin deforme olmamasi igin kose kontrolt kullaniimaktadir.

ALARM DURUMLARINDA KALDIGI YERDEN DEVAM ETTIREBILME

Herhangi bir alarm durumunda makinanin durmasi veya kesim isleminin operator tarafindan
duraklatiimasindan sonra alarm durumunun giderilmesi veya yarim kalan islemin devam
ettirilmesi isteniyorsa makina kaldigi yerden devam ettirilebilir.

Sl Ae

(150-200 W / 10 ms)
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OTOMATIK ISIK MERKEZLEME (OPSIYONEL)

Operator her nozul degisiminden sonra isigr merkeze alma islemi yapmak
zorundadir. Operator igin gok zaman alan bu sistem ARGE departmani
tarafindan gelistirilen 1sik merkezleme sistemi sayesinde bu islem 10
saniye igerisinde gergeklestirilmektedir.

Gorintl isleme teknigi kullanilarak, lazer kafasi tasarlanan mekanik parca

Uzerine gelir. Kamera yardimiyla 1sigin durumu ekrandan takip edilir. 2 adet
motor yardimi ile tek tusla isik merkezlenir.

& -
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TEKNOLOJILER

KAMERAYLA OTOMATIK PARCA OLCUM SISTEMI

Palet Gzerine yerlestirdigimiz sacdan istedigimiz parcayl kesmek igin kamera ile otomatik parca dlgtim
sistemi kullanilir. Yukaridaki resimde gortldtgu gibi eger pargamizin boyutu yerlestirilen saca

siglyorsa parga gevresi yesil renk gortindr, eger sigmiyorsa kirmizi renkle gortinir. Sari renkle gosterilen
pargamizin boyutunu ifade eder.

Goruntu isleme teknigi ile bir kag saniye icinde kesilecek parcanin par¢a boyutunun hesaplanmasi

ve istedigimiz agida dondurerek kesim alanina yerlestirilmesi saglanir. Ayrica bu sistem daha onceden
Uzerinde kesim yapilmis saclarin Gzerindeki kesilmemis alanlarin degerlendiriimesine imkan saglayarak
fire miktarinin azalmasini saglar.

Manuel olarak da istedigimiz parcayi istedigimiz koseye her agida yerlestirerek kesim islemi
gergeklestirebiliriz. Bu sistem Dener ARGE departmani tarafindan gelistirilmis 6zgtin bir sistemdir.

GERCEK ZAMANLI OTOMATIK YERLESTIRME

Dener ARGE departmaninin gelistirdigi bu sistem sayesinde kullanilmis parga saclar tzerine
yeniden parga yerlestirme yapilarak kesim islemi yapmak midmkdndr.

Atik Sac Ayirma Sistemi

I.JIIan|Im|§ parca saclari ana sac tabakadan ayirmak hi¢ bu kadar kolay olmamisti. Dener Makina'nin

gelistirdigi bu sistem sayesinde atik saclari ekrandan segerek kolayca ayirabilirsiniz.

Gergek Zamanl Nozul Gostergesi Uzaktan Makine Izleme
Nozul durumu ekranda goriintilenir. Eger nozul Makinede bulunan 4 kamera sayesinde makineye
Siresel sekli kaybederse ekranda nozul degistir uzaktan erisilerek kesim izlenebilir ve sorunlar
mesajl goriintilenir. rahatlikla ¢ozilebilir.
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EKIPMANLAR

BFILTRE B OTOMATIK MERKEZi YAGLAMA

Ortamdaki dumani ve kesim sirasinda olugan toz Merkezi otomatik yaglama sistemi sayesinde
ve kiictik pargaciklari emerek saglikh bir galisma calisma siiresine bagl olarak lineer kizaklar ve
ortami saglar. Titresimli toz toplama filtresi pinyonlar tek noktadan, makina durdurulmadan
tamamen otomatiktir. Kesme islemi baslandiginda  yaglama ihtiyaci giderilmektedir.

otomatik olarak galisir.

B IPG LAZER REZONATOR NCHILLER

Lazer rezonat6r 500 W'tan 15 kW giictine kadar CNC kontrol Uinitesi ile siirekli haberlesen chiller,
olabilir. Burada giig arttikca kesim hizi ve kesim lazer ve kesim kafasi icin en uygun galigma isisini
kalinhgi da artar. saglamaktadir.

B LAZER GUVENLIK CAMI B NOZUL TEMIZLEME VE KALIBRASYON

Makina en son teknoloji glivenlik camina sahiptir. Kesim esnasinda nozula yapisan sac parcalarinin

Operatdr, kesme kabinini rahat ve guivenli bir sekilde  otomatik olarak temizlenmesi kaliteli ve hizli bir kesim

izleyebilir. icin gereklidir. Dener FL Serisi Fiber Lazerler programa
eklenmis 0zellik sayesinde belirli bir patlatma
sayisindan sonra nozulu otomatik olarak temizleme
islemini gergeklestirmektedir.

IFIBER LASER

FIBER LASER

1 HAVA KURUTUCU o

Hava kurutucu sistem, makine ile birlikte standart BKOLAY ERISILEBILEN YAN KAPI

olarak verilmektedir. Lazer makine ve filtrenin uzun Hizli ve kullanici dostu yan kapi, palet yiikleme ve bosaltma islemlerinde her zaman yardimei olur.
siireli ve verimli calismasi icin gerekli bir donanimdir. Hizmet ve bakim galigmalari kolayca yapilabilir.

DENER
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EKIPMANLAR

HUCRELI VAKUM &
FILTRE SISTEM]

Lazer kesim sistemlerinde vakum ve filtre
sistemi kesim kalitesi, insan ve gevre saglgi,
makine temizligi agisindan nem arz etmektedir.
Etkili ve verimli bir vakum sistemi igin kesim
bolgesi hiicrelere boltinmistdr. Kafanin
bulundugu pozisyona bagli olarak ilgili hiicrenin
pnomatik klapesi derhal agilarak hizli bir emis
baslatilir. Kafa yeni vakum hticresine gegtiginde,
yeni vakum hticresinin klapesi agilir eski vakum
hiicresinin klapesi yavasga kapanir.

USTTEN ASKI SISTEMI

-Y Koprisi makinanin st tarafindadir.
- DUsuk agirlik, yliksek ivmelenme ve hiz kapasitesine sahiptir.
- Yiksek teknolojili benzersiz motorlar kullaniimaktadir, bu motorlar %35 elektrik

tasarrufu saglar.

MEKIK TABLA

Mekik tabla sistemi iki hareketli tabladan olusur. Makina igerisindeki '
tabla Uzerinde kesim islemi devam ederken, diger tablaya sac |
yUklenebilir veya islenmis parcalar toplanabilir. Boylelikle araliksiz d
kesimler yapilabilir.

GOVDE YAPISI

Tlm statik ve dinamik analizleri yapilmis kaynakli konstriiksiyon kaynak islemlerinden
sonra gerilim giderme islemi uygulanarak tek parga ve giigli govde yapisi olusturulmustur.

Ana govdede x eksen hareketi tek motorla saglanir. Buda makinanin daha ytiksek ivmelere
¢ikmasina imkan saglar.

" CURUF ARABASI

Kesim islemlerinden sonra diisen parcalarin kolay bir sekilde toplandidi curuf arabalari
mevcuttur. Opsiyonel olarak CNC kontrolll konveyor dahil edilebilir.
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VERIMLILIK
TASARIMDAN GELEN DUSUK ENERJI TUKETIMI

FI3015 tasarimindan gelen avantajlar sayesinde emsallerine gore %35'e varan enerji tasarrufu
saglamaktadir.

LED AYDINLATMA

Makinada siirekli agik olan i¢ ve dis aydinlatmalar diisiik tiiketimli ve uzun 6miirli ledlerle
yapilmaktadir. Burada da genel elektrik tiiketimini diistirecek nlemler alinmistir.

EKONOMiK MOD SEGENEG iLE GAZ TASARRUFU

Programda ekonomik ve fast mod olmak lizere iki ayri mod bulunmaktadir. Fast mod en kisa
kesim zamanina odaklanmakta ekonomik modda ise bostaki hareketlerde gereksiz yere gaz
sevkiyati olmamasi igin kesim gazi kapatilmakta. Boylece en ekonomik kesime odaklaniimaktadir.

KOLAY KULLANIM ILE ZAMANDAN TASARRUF

Makine kullanimi toplu komut kullanim secenekleriyle kolaylastirilmis, bu da program tizerinde
gegirilen siireyi oldukga kisaltmaktadir. Programi bir ¢cok dile uyarlamak ve bunlar arasinda
gegis yapmak oldukga kolaydir.

6 HUCRELI EFEKTIF VAKUM SISTEMI

Kesim tablasi 6 hiicreli vakum bélgelerine ayrilarak kesim aninda sadece kafanin tizerinde
bulundugu hiicreden vakum yapilarak etkili bir vakum saglanmaktadir. Vakum hiicrelerinin
klapeleri ilgili hiicreye gelindiginde hemen agilmakta, gegilen hiicrenin vakumu ise bir miktar
gecikmeyle kapatilmaktadir.

KULLANIM KOLAYLIGI
COKLU DIL DESTEGI VE DILLER ARASI HIZLI GECIS

Programda birgok dil desteklenmektedir ve diller arasinda gegis yapilabilmektedir.

KULLANIMI KOLAY ON YUZ PROGRAMI

Toplu islem komutlari sayesinde ardi ardina yapilan islemler tek komutla birlestirilebilmektedir.
Bu sayede cizimleri kesime hazirlama islemi oldukga kisaltiimistir.

EL CARKI

Makinada hassas eksen hareket ayarlari icin el garki bulunmaktadir. Ozellikle daha énce kesim
igin kullanilmis metal levhalarin artan kisimlarindan kiigiik kesimler ¢ikartmak igin hassas
pozisyonlama yapmak gerektiginde ¢ok kullanishdir.

OTOMATIK KESiM PARCASI TANIMA, BULMA, VE CiziMi DONDURME

Kesim kafasi izerinde bulunan sensdrler yardimiyla palet tizerine gelisi glizel konmus olan
parcanin baglangi¢ noktasi, agisi ve kalinligi kolay ve hizli bir sekilde bulunur.

ALARM DURUMUNDA KESIMI ISTENILEN NOKTADAN DEVAM ETTIREBILME

Makina herhangi bir sebepten dolay! durduruldugunda veya duraklatildiginda tekrar istenilen
noktadan kesim baslatilabilir.

ISTENILEN CAD/CAM PROGRAMI iLE CALISABILME

Makina, miigterinin talebine gore secebilecegi, Metalx, Lantek, Radan veya buna benzer CAD/CAM
programlarindan birine kolayca entegre edilebilir.

GUVENLIK
KESIM KAFASINI KORUMA

Kesim kafasinin kesilmis, kesilecek parga veya palete carpmasi veya ¢carpmaya ¢ok kisa bir mesafe kalmasi ve bu
durumda tolerans siiresinden uzun bir siire kalinmasi halinde makine derhal duraklatiimakta ve kesim kafasinin
carparak hasar gormesi engellenmektedir. Makinenin durmasindan sonra operatoriin kontroltiniin ve durma
sartlarinin giderilmesinin akabinde start tusuna basarak kesim kalinan yerden devam ettirilebilir.

KORUYUCU CAMLAR

Fiber lazer 1s1ginin gdze verecedi zararlari nlemek amaciyla fiber lazer dalga boyuna uygun makine 6n kapilari
Uzerinde izleme camlari bulunmaktadir.

ACIL STOPLAR

3'l makine lizerinde, 1'i lazer Unitesi tizerinde, 1'i el ¢arki tizerinde olmak lizere toplam
5 adet acil stop butonu bulunmaktadir. Bunlardan herhangi birine basilmasi durumunda mevcut hareketler ve
lazer 15131 bir anda durur. Resetleme isleminin ardindan iglemler kaldigi yerden devam edebilir.

ISIKLI EMNIYET BARIYERLERI

Isikl emniyet bariyerleri palet degistirme islemi sirasinda 11k bariyerlerinin agilmasi durumunda ¢alisir ve derhal palet
degistirme islemini durdurup birisinin zarar gérmesine engel olur. Palet degistirme islemi resetleme yapildiktan sonra
makine i¢ine veya disina istenilen yonde devam edebilir.

GUVENLIK UYARILARI

Makinenin 6zellikle operatore bakan kismi ve gerekli goriilen yerlerde uyulmasi gereken giivenlik
uyarilari bulunmaktadir.

BAKIM VE SERVIS
INTERNET UZERINDEN UZAKTAN BAGLANMAK

Acil ve gerekli durumlarda makine internete baglanmis ise makinenin her tiirlii verisi, ariza sebebi uzaktan gorilebilir
ve birgok problem makina basina gidilmeden ¢oziilebilir. Dener servis elemanlari uzaktan baglanti ile hata sebebini
bulabilir, alarm ge¢misi goriilebilir ve parametre degisikligi yapilabilir. Sistem tizerinde her tiirlii program giincellemesi
de internet tizerinden yapilabilmektedir.

EGITIMLI SERVIS PERSONEL]

Makinenin montaj ve imalatinda galismis kisilerden secilmis servis personeli sorunlari zaman kaybi olmadan
¢ozebilmektedir.

TASARIM SAYESINDE MAKINE IGERISINE KOLAY ULASIM

Makinenin on ve arka kapilarinin agilabiliyor olmasi makine tizerinde servis islemlerinin hizli ve kolay bir sekilde
olabilmesini saglamaktadir. Bu tasarim ayrica operatdre de temizlik ve bakim islemlerini kolayca yerine getirme
imkani sunar.

STOKLU YEDEK PARCA

Devam eden seri liretim faaliyeti sebebiyle tim pargalarin yedekleri her an stokta mevcut olmaktadir.
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FL-3015-S FL-3015-L. FL-4020-L FL-6020-L LINEAR

X Ekseni Hareket Mesafesi mm 3200

3200 4250 6200 4250

Y Ekseni Hareket Mesafesi mm 1530 1530 2040 2040 2040

Z Ekseni Harcket Mesafesi 130 130 130 130 130

Net Cutting Dimensions mm 1530 X 3050 1530 X 3050 2040 X 4050 2040 X 6050 2040 X 4050

X,Y Axis Konumlandirma Sistemi Rack System Rack System Rack System Rack System Linear System
Z Ekseni Konumlandirma Sistemi Ball Screw Ball Screw Ball Screw Ball Screw Ball Screw

Maksimum X,Y Eksen Hiz1 m/min 120 120 120 120 170

Maksimum Bileske Hiz m/min 170 170 170 170 240

Maksimum Z Ekseni Hiz1 m/min 50 50 50 50 50

X,Y Ekseni Maksimum Ivmelenme| 2 2 1,7 1,7 3

Z Ekseni Maksimum [vmelenme 3 3 3 3 3

I

Pozisyonlama Hassasiyeti mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

Tekrarlama Hassasiyeti . 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

=

Palet Maksimum Yiikleme Kapasites

kg 2500 2500 4000 6000 210
Palet Degisim Siiresi s 20 32 38 45 Varies by model
Kontrol Paneli Ekran Boyutu | inch 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5
Kontrol Paneli Ekran Coztinirligii 1920-1080 1920-1080 1920-1080 1920-1080 1920-1080
Voltaj A% 400 400 400 400 400
5100-7260-2520 (3340-7640-2511 | 3844-8412-2511 | 3844-10410-2511 | Varies by model
Palet Olgiileri mm  [2567-3384-1006 [2567-3384-1006 | 3068-4383-999 | 3068-6383-999 | Varies by model
Toplam Agirhk kg 14000 16500 22000 26500 Varies by model

DENER HAS THE RIGHT TO MAKE MODIFICATIONS IN TECHNICAL PROPERTIES WITHOUT GIVING ANY NOTIFICATION
* FILTER WEIGHT AND RESONATOR WEIGHT INCLUDED IN TOTAL WEIGHT.

Yardimei Kesim Gazlari Oksijen, Azot, Basingli Kuru Hava

Yardimci Kesim Gazlar1 Basing Araligi bar Oksijen:0-10, Azot:0-25, Hava: 10-25
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