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Dener Makina, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bolgesi'nde kuruldu. 2000 yilindan itibaren Dener
Makine, CNC Sac Iisleme Makineleri tiretimine odaklanmis olup, Giyotin Makaslar, Hidrolik
Abkant Presler, Vidali milli Abkant Presler, Servo Elektrikli Abkant Presler, Plazma Kesim
Makineleri ve Fiber Lazer Kesim Makineleri dahil olmak lizere genis bir trlin yelpazesi ile
Uretimine devam etmektedir.

2016 yilinda, sirket TAKSAN A.S. blinyesinde bulunan 1.300.000 m? arazi Uizerinde yer alan
155.000 m? fabrika binalari ve 27.000 m? sosyal tesisleri biinyesine katilimiyla énemli bir yatirm
gerceklestirmistir. Yeni dénemde Taksan Entegre Tesisleri, Gift Siitunlu Isleme Merkezleri, 5
Eksen Eszamanli isleme Merkezleri, Dikey Isleme Merkezleri, Tornalar ve Taglama Makineleri gibi
CNC Metal isleme Makineleri tiretimine baslamistr.

Dener Makina, genis makine Uretim yelpazesi, yari ylzyil asan deneyimi, nitelikli is glicl ve gok
uluslu bir Ar-Ge merkezi ile CNC Sac Isleme Makineleri ve CNC Metal Isleme Makineleri alaninda
diinya endstriyel isletmelerine 6nemli yatirnm Uriinleri sunarak diinyada birinci sinifta yer
almaktadir.
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PUMA XL

- Standart Ozellikler
- Kontrol Uniteleri

- Opsiyonel Ozellikler
- Arka Dayamalar

AVANTAJLAR
PUMA XL TEKNIK OZELLIKLER
SMART XL

- Standar’g_('jzellikler
- Kontrol Uni_’_teleri
- Opsiyonel Ozellikler

SMART XL TEKNIK OZELLIKLER
OZEL BUKUM GOZUMLERI |
BICAK KALIP BAGLAMA SISTEMLERI
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DENER PUMA XL CNC modeli senkronize hidrolik sistemli 2D grafik
programlama Unitesine sahip ¢ok eksenli abkant prestir. Kolay ve
fonksiyonel 2D grafik kontrol sistemi ile bikilmek istenen pargalar
ekranda gizilebilir ve otomatik bikim adimlama sistemi ile CNC
kontrol Unitesi pargalarin en hizli nasil bikulebilecegini hesaplar.

2 boyutlu bicak ve kalip programlama sistemi ile operatorler kolaylikla
takimlari programlayabilmekte ve hafizaya kaydedebilmektedir.

Gerekli oldugunda hafizadan bicak ve kaliplarin grafiklerini gorerek
blkim programina ekleyebilmektedir. Bikiim Dizeltme fonksiyonu
ile her zaman ayni kalite biktmleri elde etmek icin veri tabanina
otomatik kayit yapilmakta, operator istedigi bikime bu dizeltme
degerleri ekleyebilmektedir. 3D veya DXF olarak hazirlanmis parca
cizimleri CNC tarafindan otomatik olarak adimlanmakta, en uygun
bicak ve kalip hafizadaki uygun takimlardan segilmekte ve bikim
similasyonu 3D olarak yapilmaktadir. Bu sayede en zor parcalar bile
makinanin uzun stre beklemeden uretilmesini olanakli kilmaktadir.

Zor Bukiimleriniz igin
Kolaylastirilmis Cozimler...

HIDROLIK
PRES




STANDART EKIPMANLAR

Manuel Bombeleme
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Avrupa Tipl
Parcall Kalip

Avrupa Tipi
Parcall Bigak

On Destek Kollar ESA S 660 W Kontrol Unitesi
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KONTROL UNITELERI

I_“ini.

ESA S 675 W KONTROL UNITESI @

3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
Similasyon ve lretimde 3D ve 2D goriintiileme

21" yiiksek ¢ozuntrlikli renkli dokunmatik ekran

Tam o6zellikli Windows uygulamasi

ESA gevrimdigi yazilimi

USB flash bellek siiriiclisii

1.000.000'dan fazla parga programi igin sabit disk

2D ve 3D otomatik biikme sirasi hesaplamasi
Grafiksel iirlin ve takim secimi

- Motorlu Bombeleme
- Hidro Mekanik (Dinamik) Bombeleme

STANDART

DELEM DA-66T @

2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

Simiilasyon ve Uretimde 3 boyutlu gorsellestirme
17" yiksek ¢oziindrlikli renkli TFT ekran

Tam Windows uygulama paketi

Delem modusys uyumlulugu

. USB, cevresel arayiiz

. Kontrolorlerde kullaniciya 6zel uygulama destegi
« Coklu gorev ortami

- Sensor biikme ve diizeltme arayiizii

OPSIYONEL

DELEM DA-69T

+ 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran

programlama modu

Simiilasyon ve Uretimde 3 boyutlu gorsellestirme
17" yiksek ¢oziindrlikli renkli TFT

Tam Windows uygulama paketi

Delem modusys uyumlulugu

USB, gevresel arayiiz

« Kontrolorlerde kullaniciya 6zel uygulama destegi
« Coklu gorev ortami

+ Sensor biikme ve diizeltme arayiizii

OPSIYONEL EKIPMANLAR

OPSIYONEL

Lazer ile Agi Olgim Sistemi
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ARKA DAYAMA SISTEMI

X1,X2,R

Dener Makina tarafindan uretilen arka dayama sistemi, biikiim kalitesini etkileyen en énemli
unsurlardan biridir. ister tek adimli, ister cok adimli kronik parcalarinizi 6 eksene kadar arka
dayamada biikebilirsiniz. Vidali milli arka dayamalar lineer kizakla desteklenmis ve servo
motorlar sayesinde yiiksek hiz ve hassasiyette hatasiz biikiimler elde edilmektedir. Ayrica
kademeli arka dayama dilleri sayesinde her tip biikiimlerinizi kolay bir sekilde yapmanizi
saglamaktadir.

Standart Arka Dayama Sistemleri Opsiyonel Arka Dayama Sistemleri
@ X - R servo CNC kontrollu e X1,X2,R
e Vidali milli X ekseni ® X R 71,22
® Her vidali mil igin ¢ift lineer kizak destegi ® X, X,R, 71,722
® 750 mm X ekseni strogu ® X1,X2,R, 71,72
(Dayama adimlariyla 1040 mm) ® X1,X2,R1,R2,Z1,Z2 (ATF TiPi)
® 250mm R ekseni strogu
°

X ekseni pozisyonlama hassasiyeti + 0.03mm

OPSIYONEL EKIPMANLAR

ATF - X1,X2,R1,R2, 71, 22
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PUMA XL - SMART XL
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Daha Derin Bogaz Derinligi Daha Yiiksek Strok Mesafesi Lineer Kizakli Agir Tip (')'t_v_ 4 Adet Lineer Kizakli Cift Lineer Kizakh Agir Tip Cift Lineer Kizakh Giiglii
ve Ara Agiklik Mesafesi Dayamalar (175 Ton ve Uzeri) Gii¢lendirilmig Kog Arka Dayama X Eksenli Arka Dayama Hareketi
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PUMA XL

1560

2060

2660

26100

30100

30135

30175

40175

40220

40320

40400

40500

40600

60220

60320

60400

Bukim Uzunlugu (mm) (A) 1550 2050 2600 2600 3020 3020 3020 3020 3020 3650 3650 3650 4050 4050 4050 4050 4050 4050 6050 6050 6050 6050
Bikme Kapasitesi (tOI"I) 60 60 60 100 100 135 175 220 320 175 220 320 175 220 320 400 500 600 220 320 400 600
ini§ Hizi (mm/sn) 180 180 180 160 160 160 150 140 125 150 140 125 150 140 125 80 80 60 100 80 60 60
Biikme Hizi (mm/sn) 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 8 8 10 10 8 8
Kalk|§ Hizi (mm/sn) 160 160 150 150 150 130 130 130 120 130 130 120 130 130 120 80 80 60 100 80 60 60
Strok (C) 220 220 220 300 300 320 350 350 400 350 350 400 350 350 400 400 400 450 350 350 400 450
Ara AQIk Mesafesi (D) 410 410 410 530 530 550 600 600 650 600 600 650 600 600 650 650 650 650 600 650 650 680
Bogaz Derinligi (E) 400 400 400 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 600 600 600 450 450 600 600
Duvarlar Arasi Mesafe (B) 1250 1650 2150 2150 2555 2555 2555 2555 2555 3100 3100 3100 3550 3550 3550 3550 3550 3550 5100 5100 5100 5100
Uzunluk (L) 2445 2845 3355 3320 3725 3745 3745 3745 3785 4290 4290 4330 4740 4740 4780 5000 5000 5000 6825 6865 6905 7145
Gen|§llk (W) 2200 2200 1930 2260 2260 2280 2280 2290 2290 2290 2290 2290 2290 2290 2290 2770 2770 4050 2300 2280 2780 3275
On DayamaS|z Genislik (Y) 1635 1635 1360 1710 1690 1720 1720 1720 1755 1720 1730 1760 1720 1730 1760 2290 2600 2130 1760 1770 2330 2800
Yukseklik (H) 2390 2390 2390 2780 2780 2835 3030 3055 3100 3030 3055 3100 3030 3050 3100 3560 3560 4225 3010 3110 3615 3910
Tabla YUkSGk"gi (F) 900 900 900 900 900 900 900 920 920 920 920 920 920 920 920 1095 1095 1095 920 920 1095 1000
Temel Derinligi 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 850 0 0 0 B
Ana Motor (kW) 7,5 7,5 7,5 1" 1" 15 22 22 30 22 22 30 22 22 30 45 45 45 22 30 45 45
Yag Tanki (|t) 100 100 100 190 190 190 300 300 400 300 300 400 300 300 400 400 600 600 300 400 400 600
Yaklasik Agirlik 4300 4900 5500 7700 8700 9600 11600 11800 14800 12500 12700 16000 14200 14300 17500 25000 32000 45500 19000 23100 32000 51700
DENER MAKINA HABER VERMEDEN TEKNiK OLGULERDE DEGISIKLIK YAPMA HAKKINA SAHIPTIR.
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smart x|

DENER SMART XL CNC Ekonomik, gtgld, hizli ve hassas Smart
XL modeli abkantlar kiiglk ve orta dlgekli sac isleme sektortinde
calisan firmalari hedeflemektedir.

- Yuksek galisma hizi

- Daha yuksek bikme gticu

- Daha derin bogaz derinligi

- Daha ytksek strok ve ara acikligi ile 6n plana ¢ikmaktadir.

SMART XL modeli abkantlar basit ve kullanici dostu 2D CNC
Unitesi sayesinde kolay ve hizli parga programlamaya

imkan tanimaktadir. 2 boyutlu bicak ve kalip programlama
kullanicilara blyuk avantaj getirmektedir. Direk agisal
programlama ve bikim adimlama sistemi ile cok adimli
pargalar tek bir seferde adimlar CNC tarafindan otomatik
blkim adimlari belirlenmektedir. S630 seri ile beraber gelen
2 boyutlu kapali programlama sistemi ile makine calismasina
ara vermeden farkli bikimler programlanabilmekte, bigak ve
kalip programlari yapilabilmektedir. Bu sayede operator makineyi
program yapmak i¢in durdurmadan yeni parga uretimine
gecebilmektedir.
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STANDART EKIPMANLAR

ESA S 630 KONTROL UNITESI

10" Renkli dokunmatik ekran.
* Otomatik biikiim siralama
+ Kolay programlanabilir 2D grafik ekran.
 Bigak ve kaliplar 2D goriintiileme imkani.
» 4 Eksene kadar kontrol.
» Farkli dillerde kullanim imkani.
« Coklu simiilasyon kapasitesi.
 Eternet araciligi ile kolay erisim.
. 128 MB hafiza.

Avrupa Tipl
Parcall Kalip
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Avrupa Tipi
Avrupa Tipi Parcali Bigak

Bl TS e Agir Tip On Destek Kollari
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ARKA DAYAMA SISTEMLERI
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OPSIYONEL EKIPMANLAR

Motorlu Bombeleme
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Ek Dayama Dilli, Tek Eksen Arka Dayama (Opsiyonel)
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30100 30135 30175 36320 40175 40220 40320 40400 40500 40600 60220 60320 60400 60600
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DENER MAKINA HABER VERMEDEN TEKNIK OLGULERDE DEGiSIKLIK YAPMA HAKKINA SAHIPTIR.
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OZEL BUKUM COZUMLERI

':-.-l" r

Bogaz Derinligi Opsiyonlari
500 mm
600 mm
750 mm
850 mm
1000 mm
1250 mm
1500 mm
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OPSIYONEL BICAK KALIP BAGLAMA SISTEMLERI

Manuel Hizli Bicak Baglama Sistemi

Daha Hassas
Biikiim Sonuglari Igin
Cift Kizakli Sistem

Wila OB-I-MC-TY/ES IV Mekanik Kalip Baglama Sistemi Wila NSCR-I-HC-CNC/UPB Hidrolik Kalip Baglama Sistemi
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OPSIYONEL OZELLIKLER
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Hidrolik Yag Sogutucu Sistem
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2-3-4-5-6 Eksen Arka Dayama icin
lave Dayama Dilleri

CNC Kontrolli Sac Takip Sistemi (Sadece Puma-XL)

Ozel Projeler
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